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DBS-Spiralbiirstenbelage, unmontiert

Die Erfolgsspirale dreht sich weiter. Vor tiber hundert Jahren begann
die Geschichte einer einzigartigen Biirste: der Spiralbiirste mit der
Doppelbandfassung. Die Spiralbiirste wurde immer weiterent-
wickelt und in den unterschiedlichsten Ausfiihrungsvarianten
hergestellt. Ein Merkmal wurde dabei allerdings nie verandert:
die Doppelbandfassung. Denn sie ist immer noch die sicherste
Befestigungsart des Besatzmaterials, wie das hier dargestellte
Aufbauschema eindrucksvoll verdeutlicht.

Lieferbare Birstenfassungen

Wir fertigen die Spiralbirsten in vier verschiedenen Biirstenfas-
sungstypen mit Windungsbreiten (WB) von 4 mm bis 18 mm. Aus
dieser Serie wahlen wir die geeignete Biirstenfassung aus, wobei
die Parameter - Birsten-Korper-@ (KD), Besatzart, Besatzdichte,
Verwendungszweck und Betriebsbedingungen beim Anwender
bertcksichtigt werden. Blirstenfassungen sind in Stahl blank oder
verzinkt sowie in rost-, sdure- und temperaturbestandigen Werk-
stoffen 1.4301, 1.4571 und 1.4541 lieferbar. Wir montieren die
endlosen Spiralbiirstenbeldge auf Walzenkorper unterschiedli-
cher Systeme (siehe Seiten 6 und 7). Die abgentitzten Spiralwal-
zenblrsten erhalten wir von unseren Kunden zum Neubesetzen.
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Besatzanordnungen

Die Spiralburstenbelage konnen als Vollbesatz (1) oder spiralfor-
mig mit Steigung (2) wie aus nebenstehender Tabelle ersichtlich,
auf Walzenkérper montiert werden.

Besatzdichte bei Vollbesatz

Die Vielfalt in der Besatzdichte ist mit keiner anderen Biirstenkon-
struktion zu Uberbieten. Wir unterscheiden:

EA 1 - hohe Besatzdichte

EA 2 - mittlere Besatzdichte

EA 3 - lichte Besatzdichte.

Mittlere Besatzdichte ist Standardbasis. Je nach Besatzart und
Abmessung kann ausserdem «extrem dicht» eine bis zu 75%
hoéhere Besatzdichte erreicht werden. Welchen Vorteil die Spiral-
biirste hier bietet, sehen Sie im Vergleich mit den Walzenbirsten
Typen 421 (S. 24/25) und 422 (S. 26/27): «<mittel» bei Spiralbiirs-
ten entspricht «dicht», d.h. der hochstmdglichen Besatzdichte bei
den Typen 421 und 422.

Besatzarten

Nahezu alle auf den Seiten 60 bis 67 beschriebenen Besatzma-
terialien kdnnen eingesetzt werden. Die maximalen Borsten- bzw.
Drahtdurchmesser sind in der Tabelle (S. 5) fiir die verschiedenen

Innendurchmesserbereiche (KD) der Spiralbirsten aufgefihrt.

zeintra®
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@ Vollbesatz

e

DBS Spiralbiirsten unmontiert

@ Spiralférmig mit Steigerung

Korper-@ Gesamt-@ Besatzlinge  Korpersysteme Besatzdichte Besatzanordnung
KD GD BLG WK1 WK 2 WK 3 hoch mittel  licht mit Steigung
mind. mm mind. mm  mind. mm EA1 EA2 EA3 EB1 EB2
20 50 100 . o . . . . . o
max. mm max. mm  max. mm

450 600 6000 ° ° . . . . . o

Besatzarten: Naturhaare, Pflanzenfasern, Kunstborsten, ANDERLON-Schleifborsten, Drihte (detaillierte Beschreibungen S. 60-67)

Max. Borstendurchmesser Max. Drahtdurchmesser

KD Kunstborsten KD Draht
mm mm mm mm
20-40 0.8 20-40 0.2
50-80 1.2 50-80 0.5*
>80 3 >80 0.5*

*gréssere Drahtdruchmesser sind moglich, aber nicht tblich

T 071913 90 30 | info@zeintra.ch
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Walzenkorper-Konstruktionen und Besatzanordnungen

Der Korperfertigung unserer Walzenbiirsten kommt eine tra-
gende Rolle zu. Denn nur absolut prazise Birstentrager gewahr-
leisten den einwandfreien Rundlauf einer Biirste. Dort wo es
die festgelegte Biirsten-Drehzahl und die Betriebsbedingungen
erforderlich machen, werden die Kérper elektrodynamisch aus-
gewuchtet mit der Giite G 2,5 nach ISO 1940 mit Protokoll. Man
darf also ganz sicher sein, mit Walzenkorper von zeintra® lauft
alles glatt. Rundum.

Korpersysteme:

WK1 Stahlwelle (Vollwelle) mit / ohne Keil

WK 2 Rohrkdrper mit Zapfen fiir Antrieb und Lagerung

WK3 Rohrkérper mit Buchsen zur Aufnahme einer
Antriebswelle

WK 4 Rohrkérper mit durch Schraubverbindung
angeflanschten Zapfen fiir Antrieb und Lagerung

Diese Systeme konnen entsprechend den Betriebsbedingungen

und des Walzenburstentyps in verschiedenen Varianten (z. B.

Welle mit Keil oder Rohrkérper fiir Innenbeflutung usw.) ausge-

fuhrt werden.

Korpermaterial

Wir fertigen die Kérper aus Stahl, Stahl kunststoffbeschichtet,
Leichtmetall oder aus rost-, sdure- und temperaturbestandigem
Stahl Werkstoff-Nr. 1.4301 bis Nr. 1.4571, Nr. 2.4879, flir Trocken-
oder Nassbetrieb oder fiir den Einsatz bei hohen Temperaturen.
Zur Befestigung der Blrstenbelage auf den Kérpern verfligen wir
je nach Walzenbiirstentyp, wie auf den Seiten 10 bis 19 beschrie-
ben, tGiber die unterschiedlichsten Befestigungs-Systeme.

Reparatur von gebrauchten Kérpern

Alle Korper der uns zum Neubesetzen Giberlassenen Walzenblrsten
werden eingehend auf Rundlauf, Restunwucht und Beschadi-
gungen Uberprift und nach Genehmigung unseres Kostenvoran-
schlages repariert.
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Besatzanordnungen
Sie kdnnen zwischen verschiedenen Besatzanordnungen wahlen:

Vollbesatz

fur die gleichmassige Bearbeitung von Oberflachen
EA1 hohe Besatzdichte

EA2 mittlere Besatzdichte

EA3 lichte Besatzdichte

Spiralférmiger Besatz
EB1 linksgangig
zum Beférdern des zu entfernenden Materials
EB2 rechtsgangig
EB3 von der Mitte nach links und rechts

Streifenbesatz

EC1 gerade in Achsrichtung, dicht besetzt

EC2 licht besetzt mit Zwischenrdumen zur gleichmassigen
Bearbeitung von Oberflachen

EC3 gebogen in Achsrichtung zur gleichmassigen Bearbei-
tung und gleichzeitig zur Beférderung des Gutes nach
links oder rechts

EC4 gebogen von der Mitte nach links und rechts zur Befor-
derung des Gutes nach links und rechts

Felderbesatz
ED1 Besatzanordnung linear in Achsrichtung mit Zwischen-
rdumen

Die Anordnungen EB 1 bis EB 3 und EC 2 bisED 1
haben den Vorteil, dass sich die Biirsten nicht mit dem
abzubiirstenden Gut vollsetzen kdnnen.

EA3

EA EA2
EB1 EB2

EB3

EC1 EC2
EC3 EC4

ED 1

Besatzanordnungen

T 0719139030 | info@zeintra.ch



8 Individualbiirsten | Walzenbiirsten

zeintra’

Tipps fiir Konstrukteure und Anwender

Bei der Auswahl der optimalen Walzenbiirstenkonstruktion
sindfolgende Punkte besonders wichtigund zu beriicksichtigen:
leichtere oder schwere Biirstarbeit bzw. erwiinschter Bursteffekt,
davon abhangige Eintauchtiefe und Besatzdichte sowie Umfangs-
geschwindigkeit oder Drehzahl; Durchlaufgeschwindigkeit der
Werkstiicke, Trocken- oder Nassbetrieb, normale, hohe oder nied-
rige Temperatur, normale oder aggressive Medien, Platzbedarf,
richtiges Verhiltnis der Biirstenabmessungen (@ / Lange / Arbeits-
weise), Gewichtslimit.

Leichtere Birstarbeiten
sind beispielsweise Waschen, Entstauben, Glanzen usw.

Schwere Biirstarbeiten

sind z.B. Aufrauhen, Mattieren oder Entgraten von metallischen
Oberflachen. Entfernen von Riickstdnden aus klebrigen, zdhen
oder nassen Stoffen, Zement, Kohle, Sand usw.

T T
200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800

Arbeitsbreite in mm

———-
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Eintauchtiefe (ET)

Bei geringer Eintauchtiefe wird eine effektive Birstwirkung er-
zielt, weil die Biirste mit den Borsten- bzw. Drahtspitzen arbeitet
und eine gleichmassige Abniitzung des Besatzes gewahrleistet ist.
Ein zu hoher Anpressdruck, d.h. zu grosse Eintauchtiefe kann zur
Ermiidung des Besatzmaterials und dadurch zu vorzeitigem Bors-
tenbruch fiihren. Eine prazis parallel gesteuerte Birstenanstel-
lung gegen einen verstellbaren Anschlag oder durch Weggeber ist
eine wichtige Voraussetzung fiir die optimale Eintauchtiefe.

Drehzahl / Umfanggeschwindigkeit / Vorschub

Diese ist nur in Verbindung mit der zu wahlenden Walzenbdirsten-
konstruktion und den gegebenen Einsatzbedingungen festzulegen.
Die maximalen Umfangsgeschwindigkeiten sind auf den folgenden
Seiten in den Beschreibungen der verschiedenen Walzenbirsten-
Serien aufgefiihrt.

Verhiltnis Biirstendurchmesser zu Linge (Arbeitsbreite)

Die Durchbiegung («f_» siehe Schemazeichnung S. 9) wird beein-
flusst durch folgende Werte: Gewicht des Kérpers und der Biirs-
tenbestiickung, Lagerabstand, Kérperwerkstoff und Widerstand-
moment (abhingig vom Querschnitt des Kérpers). Die Durchbie-
gung bestimmt die Stabilitit (kritische Drehzahl) der kompletten
rotierenden Walzenbdirsten.

Antriebsleistungen

Die Antriebsleistung fiir Walzenbiirsten ist von einer Reihe von
Einflissen abhangig und kann nur nach Festlegung aller Daten
bestimmt werden. Bitte berlicksichtigen Sie folgende Faktoren:

e Gewicht: Beeinflussbar durch Durchmesser, Lange,
Walzenkdrperkonstruktion, Art der Halterung und des
Besatzmaterials.

e Anpressdruck: Je geringer die Eintauchtiefe des
Burstenbesatzes ist, desto weniger Antriebsleistung
bendtigen Sie.

e Besatzmaterial: Bei weichen Besatzarten ist der Widerstand
geringer. Starkeres, aggressiveres Besatzmaterial erfordert
eine grossere Antriebsleistung.

Das Diagramm zeigt lhnen unverbindliche Richtwerte der An-
triebsleistung auf, wobei ein Durchmesser von 300 mm zugrunde
gelegt wurde.

zeintra®
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Durchbiegung (f,,)

M

x von Yzahlend

Was tun, wenn unerwiinschte Biirsteffekte auftreten?

Biirstwirkung zu gering:

¢ Umfangsgeschwindigkeit erhhen durch gréReren
Birstendurchmesser oder héhere Umdrehungszahl
(Grenzdrehzahl beachten).

o Birste mit geringerer sichtbarer Borsten- bzw. Drahtlange
einsetzen = héhere Besatzdichte bei gleichbleibendem
Birsten-Gesamtdurchmesser.

o  Birste mit groBerem Besatzdurchmesser einsetzen.

Burstwirkung zu stark:

e Umfangsgeschwindigkeit reduzieren durch kleineren
Birstendurchmesser oder niedrigere Umdrehungszahl.

e  Birste mit groBerer sichtbarer Borsten- bzw. Drahtlange
einsetzen = geringere Besatzdichte bei gleichbleibendem
Birsten-Gesamtdurchmesser.

o Birste mit kleinerem Besatzdurchmesser einsetzen.

Oberflachenfinish zu grob:

o  Birste mit groBerer sichtbarer Borsten- bzw. Drahtlange
einsetzen = geringere Besatzdichte bei gleichbleibendem
Birsten-Gesamtdurchmesser.

e Besatzdurchmesser reduzieren.

Oberflachenfinish zu fein:

o  Birste mit geringerer sichtbarer Borsten- bzw. Drahtlange
einsetzen = héhere Besatzdichte bei gleichbleibendem
Birsten-Aussendurchmesser.

e Besatzdurchmesser erhéhen.

Bei technischen Problemen wenden Sie sich an unsere Berater.
Sie sind Ihnen bei der L6sungsfindung behilflich.

Prozentuale Veranderung der Besatzdichte bei unterschiedlichem
Kérperdurchmesser (sichtbare Borsten-/ Draht-Lange) und gleich-
bleidendem Biirsten-Aussendurchmersser

Der Abschervorgang an einer Walzenbdirste

T 07191390 30 | info@zeintra.ch
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DBS-Spiralwalzenbiirsten - Typ 220/221

Manche Aufgaben bringen Spiralwalzenbiirsten von zeintra® so
richtig auf Touren. Die Typen 220 und 221 sind ausserst flexibel
inihren Abmessungsbereichen und bestehen, je nachdem was sie
leisten miissen, aus den endlosen Spiralbiirstenbeldgen montiert
auf Korpersysteme aus Stahl, Edelstahl oder NE-Metall.

Besatzlangen

Bitte beachten Sie das richtige Verhaltnis Korper-Durchmesser
(KD) zu Besatzlange (BLG), wie auf den Seiten 8 und 9 ausfiihrlich
erlautert.

Korpersysteme
Wir fertigen die in der Tabelle aufgefiihrten Korpersysteme in
Stahl, Edelstahl, NE-Metall oder stahl-/kunststoffbeschichtet.

Befestigung der Spiralbiirsten

Eine kraftschlissige (verdrehsichere) Befestigung auf dem Wal-
zenkorper erreichen wir durch Pressringe (PRB) oder Pressringe
mit verschiebbaren Auswuchtgewichten (PRB-AW), wie in der
Tabelle aufgeflihrt. Bitte berlicksichtigen Sie bei der Berech-
nung der Korperlange den Zuschlag von 2 Pressringbreiten,
d. h. Besatzlange (BLG) + 2 x PRB = Kérperlange (KLG).

In Ausnahmeféllen kann auch eine einfachere Befestigung des
Biirstenbelages auf dem K&rper ohne Pressringe, nur durch An-
schweissen einiger Spiralbirstenwindungen an beiden Enden
gewdhlt werden.

Besatzarten

Nahezu alle auf den Seiten 60 bis 67 beschriebenen Besatzmate-
rialien kénnen eingesetzt werden. Die maximalen Borsten- bzw.
Drahtdurchmesser sind in der Tabelle fiir die verschiedenen Innen-
durchmesserbereiche (KD) der Spiralbirsten aufgefiihrt.

Umfanggeschwindigkeit

Spiralwalzenbdrsten kénnen bis zu einer max. Umfangsgeschwindig-
keit von 55m/ sec problemlos eingesetzt werden. Die Ubliche Um-
fangsgeschwindigkeit liegt aber zwischen 10m/sec und 25m/ sec,
beim Einsatz von ANDERLON-Schleifborsten im Trockenbetrieb
max. 18-20 m/sec, im Nassbetrieb bis max. 25-30 m/ sec.

Besatzoberflache
Wir liefern Walzenbiirsten fiir einwandfreien Rundlauf in gescher-
ter und/ oder geschliffener Oberflache.

Auswuchtqualitat
Die Burstenkorper werden elektrodynamisch vorgewuchtet und
nach Montage der Spiralbirsten fiir den vorgesehenen Drehzahl-

bereich elektrodynamisch nachgewuchtet in der Glteklasse G 2,5
nach ISO 1940 mit Protokoll.

Yy v

Typ 220
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Typ 221
DBS-Spiralwalzenbiirsten - Typ 220/221
Korper-@ Gesamt-@ Besatzlange Korpersysteme Besatzdichte Besatzanordnung
KD GD BLG WK1 WK2 WK3 hoch  mittel licht mit Steigung
mind. mm mind. mm  mind. mm EA1 EA2 EAS3 EB1 EB2
20 50 100 . ° . . ° ° ° .
max. mm max. mm  max. mm
450 600 6000 ° ° . . . . . .

Besatzarten: Naturhaare, Pflanzenfasern, Kunstborsten, ANDERLON-Schleifborsten, Drihte (detaillierte Beschreibungen S. 60-67)

Max. Borsten-/Drahtdurchmesser Standardbreiten der Befestigungsringe

KD Kunstborsten Draht KD PRB KD PRB-AW
mm mm mm mm mm mm mm
20-40 0.8 0.2 20-40 12 80-100 35
50-80 1.2 0.5* 50-80 15 >100 42

>80 3 0.5* >80 20

*grossere Drahtdruchmesser sind moglich, aber nicht Gblich

T 071913 90 30 | info@zeintra.ch
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DBS-Spiralwalzenbiirsten - Typ 231 - Paketsystem

Mit unserem Walzenbiirsten-Belag im Paketsystem geht auch bei
lhnen die Post ab.

Ein Walzenbursten-Belag im Paketsystem kdnnte z.B. folgender-
massen aussehen: passend auf einen Kérper mit KD = 150 mm, Ge-
samtdurchmesser 300 mm, Besatzlange (BLG) 1600 mm (8 Pakete
je 200 mm lang), Bandfassung aus Werkstoff 1.4301, Besatz PA 6.6,
D 0,45 mm gewellt.

Warum lohnt sich eine Entscheidung fiir das Paketsystem Typ 231?
Die Hohlriicken-Konstruktion, wie abgebildet, mit Windungsbreiten
(WB) von 5,4-10 mm, ist eine Weiterentwicklung der DBS-Spiral-
birsten, bei der die einzelnen Windungen mehrfach miteinander
verschweisst sind, ohne Beschadigung des Besatzmaterials.

e Die an den Paketenden auslaufende Windung bildet
Mitnehmernasen, die eine kraftschliissige Verbindung zum
nachsten Paket ermdglicht. Es kénnen keine Liicken am
Paketstoss entstehen. Wir erhalten somit, trotz der Unter-
teilung der Besatzlange in eine entsprechende Anzahl
von Paketen, eine gleichmassige, llickenlose Oberflache tber
die ganze Lange.

o Die Spiralwalzenbiirste 231/VDS lberbriickt durch die
Reduzier-Adapter die Differenz vom Innendurchmesser der
Birste zum Durchmesser der Antriebswelle. Somit wird
mit der geeigneten freien Besatzhdhe gearbeitet.

SN EN ISO 9001 : 2015 zertifiziert

o Die handlichen Pakete konnen Sie selbst beim Neubestiicken
der Biirste einfach und schnell wechseln.

o Sie bevorraten die Ersatz-Pakete entsprechend Ihrem Bedarf
und brauchen uns keine kompletten Walzenbtirsten zum
Neubestilicken einzusenden. Somit sind Sie unabhangig vom
Korpertransport, Lieferzeit usw. und Sie bewaltigen sofort
jede Notsituation.

Sie sparen Kosten

e beim Versand durch geringeres Gewicht, weil wir lhnen nur
die Pakete in Karton-Verpackung liefern.

e durch einen auf ein Minimum reduzierten Ersatzkorper-Vorrat.

e durch Steigerung der Grenzstandzeit, weil Sie bei Besatzbe-
schadigungen an der Biirste die nicht zerstérten
Pakete wieder zu einem Belag zusammenstellen konnen.

GD

FRB

MB-AW

=

GD

FRB-AW —

Spiralwalzenbirste
Typ 231

[am)
[d=)

Typ 231 VD

Paketbelag Paket

zeintra®
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DBS-Spiralwalzenbiirsten - Typ 231 - Paketsystem

Korper-@ Gesamt-@ Paketlange Besatzlange  Korpersysteme Besatzdichte

KD GD PLG BLG WK1 WK 2 WK 3 hoch mittel  licht
mind. mm mind. mm  mind. mm mind. mm EA1 EA2 EA3
40* 85 40 100 ° . . . . .
max. mm max. mm  max. mm mind. mm

400* 600 300 6000 ° . . . . .

* Innendurchmesser des Pakets mit entsprechender Plus-Toleranz.

Berechnung der maximalen Paketlinge (PLG) Standardbreiten der Befestigungsringe

bis Kérperdurchmesser (KD) < 130 mm KD x 1 = PLG

Korperdurchmesser (KD) > 130mm KD x 1,5 = PLG

jedoch max. 300 mm

Besatzarten: Naturhaare, Pflanzenfasern, Kunstborsten, ANDERLON-Schleifborsten, Drahte (detailliertere Beschreibungen S. 60-67)

Max. Borsten- / Drahtdurchmesser Standardbreiten der Befestigungsringe

KD Kunstborsten Draht KD FRB MB FRB-AW MB-AW
mm mm mm mm mm mm mm

<50 0.8 0.2 <50 12** ** 32 35
50-80 1.2 0.5% 100 15 ** 32 35

>80 3 0.5* >100 20 ** 35 38

* grossere Drahtdruchmesser sind maoglich, aber nicht Gblich
** Wir verwenden Norm-Wellenmuttern (z. B. SKF-KM...)

T 071913 90 30 | info@zeintra.ch
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DBS-Spiralwalzenbiirsten - Typ 230 und Typ 230/VDS

Eine weitere Variante der Einwegsysteme ist der Typ 230

Er besteht aus endlos gefertigten DBS-Spiralbiirsten, die auf ein
dinnwandiges Rohr mit entsprechender Toleranz des Rohrinnen-
durchmessers, aus Stahl, Edelstahl oder NE-Metall montiert sind.
Die Fertigungsbreite entspricht der gewiinschten gesamten Biirs-
tenlange (BLG). Die Komplett-Einwegburste lasst sich einfach auf
den beim Kunden vorhandenen Walzenkdérper aufschieben. So er-
Uibrigt sich bei Ersatzbedarf der kostspielige Riicktransport der ab-
genltzten Birsten komplett mit dem Walzenkdrper.

Besatzarten
In nebenstehender Tabelle werden alle moglichen Besatzarten
aufgefiihrt.

Besatzanordnung
Die Besatzanordnung erfolgt als Vollbesatz EA 1 bis EA 3 oder spi-
ralformig mit Steigung EB 1 und EB 2 wie auf Seite 7 dargestellt.

Besatzdichte bei Vollbesatz
Je nach Besatzart und Abmessung kann bei EA 1 eine bis zu 25%
hohere Besatzdichte erreicht werden.

Abmessungsbereiche
Die genauen Abmessungsbereiche sind ebenfalls in nebenstehen-
der Tabelle aufgefiihrt.

Korpersysteme

Die Komplett-Einwegblrste Typ 230 kann zur Reduzierung des
Koérperdurchmessers (KD) mit Adaptern (Typ 230/VDS) bzw.
Buchsen mit/ohne Bund oder mit Keilnut versehen und mit pas-
sender Bohrung (AL) zur Aufnahme auf die verschiedenen Kérper-
systeme WK1 und WK2 (siehe Seite 6) gefertigt werden. Dadurch
ist ein exakter Rundlauf der Biirste gewéhrleistet. Die gebrauch-
lichsten Ausfiihrungsmoglichkeiten bzw. Aufnahmebohrungen
der Buchsen sind ebenfalls bei der Darstellung der Walzenkorper
WK 3 auf Seite 6 aufgezeichnet.

Besatzlinge

Bei diesem System - unter der Verwendung von diinnwandigem
Rohr - ist es besonders wichtig, auf das Verhéltnis von Kérper-
durchmesser (KD) zu Besatzlange (BLG) zu achten, wie auf den
Seiten 6 und 7 erldutert. Die Befestigung der DBS-Spiralbiirsten-
beldge erfolgt entweder mit Zackenringen oder durch Anschweis-
sen auf den Rohrkdrper, wie in den Abbildungen bzw. Zeichnungen
dargestellt.

Auswuchtqualitat

Die Walzenbirsten mit Adaptern bzw. Buchsen kdénnen fiir den
vorgesehenen Drehzahlbereich elektrodynamisch ausgewuchtet
werden in der Giite G 2,5 nach ISO 1940 mit Protokoll.

L T
LI T
L T
1= =~ —— & ———

L S O S S S S S

Befestigung der DBS-Spiralbiirstenbeldge durch anschweissen

SN EN ISO 9001 : 2015 zertifiziert
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Typ 230 mit Buchsen, ohne Bund

/-lL =]
Typ230/VDS
Typ 230, Buchsen ohne oder mit Bund
DBS-Spiralwalzenbiirsten - Typ 230 und 230/VDS
Korper-@ Gesamt-@ Besatzlange  Korpersysteme Besatzdichte
KD GD BLG WK1 WK 2 WK3 hoch mittel licht
mind. mm mind. mm  mind. mm EA1 EA2 EA3
32 80 100 ° o . . . o
max. mm max. mm  max. mm
440 600** 1500* o o . . . o

*Sonderlangen auf Anfrage
**Sonder-@ auf Anfrage
Besatzarten: Naturhaare, Pflanzenfasern, Kunstborsten, ANDERLON-Schleifborsten, Dréahte (detaillierte Beschreibungen S. 60-67)

Max. Borsten-/Drahtdurchmesser Standardbreiten der Befestigungsringe
KD Kunstborsten KD Draht

mm mm mm mm
32-40 0.8 32-40 0.2

50-80 1.2 50-80 0.5*

>80 3 >80 0.5*

*grossere Drahtdruchmesser sind moglich, aber nicht Gblich

T 071913 90 30 | info@zeintra.ch



16 Individualbiirsten | Walzenbiirsten

zeintra’

STS-Spiralblirstenbelage, unmontiert

Die STS-Spiralbiirste ist die einzige Biirstenart, mit der auch
kleinste Gesamtdurchmesser herzustellen sind.

Schon ab einem Gesamtdurchmesser von 17 mm kdnnen sie an-
gefertigt werden. Die enorme Vielfalt an Abmessungen und Be-
satzarten bietet nahezu unbegrenzte Anwendungsmoglichkeiten
fur leichtere und mittelschwere Birstarbeiten. Nebenstehende
Grafik zeigt das Aufbauschema der STS-Spiralbirste: das Besatz-
material wird mit einem Haltedraht in der Bandfassung befestigt.

Bandfassung

STS-Spiralblrsten werden in acht verschiedenen Windungsbrei-
ten (WB) von 2,5mm- 13,5 mm gefertigt. Das Fassungsmaterial ist
Stahl, Edelstahl (1.4301, 1.4571) oder Messing.

Besatzmaterial
Es konnen nahezu alle auf den Seiten 60 bis 67 beschriebenen
Besatzarten verwendet werden. Die maximalen Materialstar-
ken von Kunstborsten (KB) und Drahten (D) fir die entsprechen-
den Koérperdurchmesserbereiche finden Sie in der Tabelle auf der
nachsten Seite.

Besatz aussen

STS-Spiralblrsten

Aufbau der STS-Spiralbirste

SN EN ISO 9001 : 2015 zertifiziert

Besatz innen

Besatzanordnung

Die Besatzanordnung kann als Vollbesatz EA 1 bis EA 3 oder auf
Steigung EB1 bis EB 2 auf die Kérperkonstruktionen WK 1 bis WK 3
montiert werden (siehe Seite 7).

Sonderform-Besatz nach innen

Eine interessante Variante der STS-Spiralbirste ist eine Ausfiih-
rung mit nach innen gerichtetem Besatz. Sie wird zum Beispiel
beim Polieren oder Entfernen von Zunder- und Oxidschichten auf
Staben und Drahten im kontinuierlichen Durchlaufverfahren ein-
gesetzt. Genaue Daten finden Sie in nebenstehender Tabelle.

Besatzlinge

Bei der Lange des Besatzes ist auf das richtige Verhéltnis des Kor-
perdurchmessers (KD) zur Besatzldange (BLG) zu achten. Lesen Sie
dazu unsere Tips auf den Seiten 8 bis 9. STS-Spiralblrstenbelage
sind auch zur Selbstmontage durch den Kunden lieferbar.

<« BlG—

WB

zeintra®
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Die Variationen der STS-Spiralbtirste: Besatz aussen dicht, auf Steigung und Besatz innen

STS-Spiralbiirstenbeldge, unmontiert

Besatz aussen Besatz innen

Koérper-@ Gesamt-@ Besatzlange Gesamt-@ Innen-@ Besatzlange
KD GD BLG GD ID BLG

mind. 5mm mind. 17 mm mind. 100 mm mind. 20mm mind. Omm mind. 100 mm

max. 400 mm max. 600 mm max. 2000 mm*

max. 400 mm

max. 340 mm

max. 2000 mm*

*andere Langen auf Anfrage

Besatzarten: Naturhaare, Pflanzenfasern, Kunstborsten, ANDERLON-Schleifborsten, Drahte (detaillierte Beschreibungen S. 60-67)

Max. Borsten- / Drahtdurchmesser
Besatz aussen

Besatz innen Besatzdichte
KD Kunstborsten Draht GD Kunstborsten  Draht dicht  mitteldicht licht mit Steigung
mm mm mm mm mm mm EA1 EA2 EA3 EB1 EB2
5-15 0.15 - 20-30 0.15 - o . . . .
15-40 0.3 0.15 30-60 0.3 0.15 ° . . . .
40-70 0.5 0.3 60-100 0.5 0.3 ° . . . .
70-400 15 0.5** 100-400 1.5 0.5** . . . . .

**grossere Drahtdruchmesser sind méglich, aber nicht tblich

T 071913 90 30 | info@zeintra.ch
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STS-Spiralwalzenbiirsten - Typ 351

Die STS-Spiralwalzenbiirsten-Kollektion reicht von schmal bis
extrabreit. lhr nicht zu (iberbietendes Abmessungsspektrum
im Durchmesserbereich macht sie zum tausendfach bewahrten
Werkzeug fiir leichtere Biirstarbeiten. Vor allem dort wo es auf
hohe Besatzdichte und prazise geschliffene Birstenoberflachen
ankommt, z.B. in Offset-Druckmaschinen und Entwicklermaschi-
nen fiir Offset-Druckplatten, erreichen STS-Spiralwalzenbiirs-
ten von zeintra® herausragende Ergebnisse.

Korpersysteme

Die STS-Spiralwalzenblrsten kénnen in endlos gewickelter Form
auf die in der Tabelle aufgefiihrten Korpersysteme «WK» montiert
werden. Je nach Art der Betriebsbedingungen fertigen wir die Kor-
per in Stahl, Edelstahl, NE-Metall oder Stahl kunststoffbeschichtet.

Befestigung

Eine verdrehsichere Befestigung auf dem Walzenkérper wird
durch Pressringe (PRB) erreicht. Bitte berlicksichtigen Sie bei der
Berechnung der Kérperldnge den Zuschlag von 2 Pressringbrei-
ten, d.h. Besatzlange (BLG) + 2 x PRB = Korperlange (KLG). Je nach
Beanspruchung und Drehzahl der Birste, kann die Befestigung
des Biirstenbelages auch durch Anschweissen bzw. Verschrauben
(siehe Zeichnungen 1 bis 3) erfolgen.

Besatzlangen
Bitte beachten Sie das richtige Verhéltnis Korperdurchmesser
(KD) zu Besatzlange (BLG), wie auf den Seiten 8 bis 9 ausfiihrlich
beschrieben.

% 0

STS-Spiralwalzenbtirsten mit hoher Besatzdichte EA 1
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Besatzarten

Die STS-Spiralwalzenbdirsten sind in sémtlichen Draht- und Kunst-
stoffborsten-Besatzmaterialien lieferbar. Naheres hierzu auf den
Seiten 60 bis 67.

Besatzdichte
Je nach Besatzart und Abmessung kann bei EA 1 eine bis zu 25%
hohere Besatzdichte erreicht werden.

Besatzanordnung
Die Besatzanordnung erfolgt als Vollbesatz EA 1 bis EA 3 oder spi-
ralférmig mit Steigung EB 1 und EB 2.

Besatzoberfliche
Wir liefern Walzenbrsten fur einwandfreien Rundlauf in gescherter
und/oder geschliffener Oberflache.

Umfangsgeschwindigkeit

Spiralwalzenbiirsten kdnnen bis zu einer max. Umfangsgeschwin-
digkeit von 30m/sec problemlos eingesetzt werden. Die (bliche
Umfangsgeschwindigkeit liegt aber zwischen 10 und 25m/ sec,
beim Einsatz von ANDERLON-Schleifborsten im Trockenbetrieb
max. 18 -20 m/ sec, im Nassbetrieb max.25-30 m/sec.

Auswuchtqualitat

Wenn es die Bedingungen erfordern, werden die Biirstenkorper
elektrodynamisch vorgewuchtet und nach der Montage der Biirs-
ten flir den vorgesehenen Drehzahlbereich elektrodynamisch nach-
gewuchtet in der Giteklasse G 2,5 nach ISO 1940 mit Protokoll.

Besatz mit Steigung EB 1

zeintra®
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KLG
PRB BLG PRB
w-———
GLG
KLG
BLG PRB
R i E-Eka

Befestigungsarten

@ geschweisst

STS Spiralwalzenbiirsten - Typ 351

..........

|

M

I

=

Korper-@ Gesamt-@ Besatzlange Korpersysteme Besatzdichte

dicht  mitteldicht licht mit Steigung
KD GD BLG WK1 WK2 WK3 EA1 EA2 EA3 EB1 EB2
mind. 5mm mind. 17mm  mind. 100mm . . . . . . ° .
max. 400 mm max. 600mm  max. 6000 mm . . . ° ° ° ° .

Besatzarten: Naturhaare, Pflanzenfasern, Kunstborsten, ANDERLON-Schleifborsten, Drihte (detaillierte Beschreibungen S. 60-67)

Max. Borsten- / Drahtdurchmesser

Standardbreiten der Befestigungsringe

KD Kunstborsten Draht KD PRB
mm mm mm mm mm
5-15 0.15 - 20-40 12
15-40 0.3 0.15 50-80 15
40-70 0.5 0.3 >80 20
70-400 1.5 0.5*

*grossere Drahtdruchmesser sind moglich, aber nicht Gblich

T 071913 90 30 | info@zeintra.ch
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Walzenbiirsten - Typ 350 und
Einzelreihen-Walzenbiirsten -

Die Streifenwalzenbiirste Typ 350 zeichnet sich durch einen be-
sonderen Vorteil aus: die Leichtigkeit des Aluminiumkdorpers. In
den Aluminiumkorper mit Horizontalnuten sind die Streifenbirsten
eingezogen, die im Werk ausgewechselt werden kdnnen. Mit den
nachfolgenden Daten verschaffen Sie sich ganz leicht den Uberblick.

Der Typ 350/ 54 besitzt maximal 20 Biirsten am Umfang, der Typ
350/ 85 besitzt maximal 36 Birsten am Umfang. Die Besatzan-
ordnung ist entweder normal dicht EC 1 oder licht streifenformig
in Achsrichtung EC 2 (S. 7). Es sind nahezu alle Besatzmaterialien
moglich, Kunstborsten jedoch nur bis Durchmesser 0.6 mm und
Dréahte nur bis Durchmesser 0.2 mm.

Die Streifenbiirsten sind in einem Aluminium-Profilrohrkérper mit

Typ 964

Einzelreihen-Walzenbiirsten Typ 964

bestehend aus Einzelreihenbliirsten aneinandergereiht montiert zu
der gewlinschten Besatzlange (BLG) auf folgende Korpersysteme:
WK1 Stahlwelle

WK 2 Rohrkorper mit Zapfen

WK3 Rohrkoérper mit Reduzierbuchsen

Ausserdem stehen Einwegsysteme zur Verfligung, befestigt auf
ein dinnwandiges Rohr mit Reduzier-Adaptern, die vom Kunden
selbst auf vorhandene Antriebswellen montiert werden kénnen.
Typ und Durchmesserbereiche der Einzelreihenbiirsten werden
auf Seite 21 ersichtlich. Typ SH kann mit nahezu allen Besatzarten
(Seite 60 bis 67), Typ Z-SH mit einzelstehendem Zopf mit Stahl-
draht SUP und AZD (Seite 64 und 65) gefertigt werden.

zeintra®
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Lagerzapfen WK 2 oder in einem Aluminium-Profilrohrkérper mit

einer Bohrung zur Aufnahme einer Antriebswelle WK 3 montiert.
Die maximale Umfangsgeschwindigkeit betragt 20 m/ sec. SH SHVDS  Z-SH

Typ 964

Einzelreihen-Walzenbiirsten - Typ 964

Abmessungen der lieferbaren Einzelreihentypen

Ty 220 proflzuyp 250 frped Korper-@  Bohrung @ Gesamt-@ Koérper-@ Gesamt-@ Besatzlange Besatzdichte
KD AL GD KD GD BLG dicht mittel
Bl Walzenbiirsten - Typ 350 mm mm mm mm mm mm EA1 EA2
350 350/54 350/85 SH SH-VDS SH+SH-VDS Z-SH Z-SH
i KL i mm mm mind. max. mind. max mind. max mind. max.
GD 100-200 150-300 32 - - 90 150 32 100 150 100 600 . .
KD 54 85 42 - - 100 180 42 110 160 100 800 o .
o BLG ax. 2000 . 3000 53 14 40 115 200 53 120 200 100 1100 e .
7/7\94]7/%\7 . 7W7 AL max. 31 max. 60 62 16 50 125 200 62.5 135 200 100 1500 o .
t@ﬁ / T 83 16 60 175 250 83 160 250 100 2400 . .
o 103 20 80 200 300 103 180 300 100 3000* . .
Typ 350 130 220 300 100 3500 e .
152 20 130 250 350 152 240 400 100 4000* . .
190 20 160 350 400 200 350 500 100 4500* . .
240 - - 400 600 - - - 100 6000* o .

* andere Langen auf Anfrage

SN EN ISO 9001 : 2015 zertifiziert T 071913 90 30 | info@zeintra.ch
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Streifenwalzenbiirste - Typ 302 und

Biirstmaschine BM 1138

Streifenwalzenbiirsten 302: einmalig und einfach oder einfach
einmalig.

Einmalig und einfach sind alle Streifenwalzenbirsten 302 von
zeintra®, durch die einmalige Anschaffung des Walzenkérpers und
die einfache Selbstmontage des Ersatzbelages. Was obendrein
hochst wirtschaftlich ist. Ein Vorteil, der dank der robusten Kon-
struktion, die selbst bei hartesten Einsatzen stérungsfreies Arbei-
ten gewahrleistet, noch schwerer wiegt. Streifenwalzenbirsten
liefern wir lhnen mit Stahlrohrkérper, entweder mit beidseitigen
Lagerzapfen, mit auswechselbarer Welle oder mit durchgehen-
der Bohrung zur Aufnahme einer Antriebswelle. Auf Wunsch auch
mit Innenbeflutung zur Montage von Streifenblirsten in U-Profil-
Blechfassung. Hier einige Fakten:

Besatzanordnung nach Wahl
gebogen zur Achsrichtung, Links- oder Rechtssteigung oder von
der Mitte nach links und rechts.

Anzahl der Streifenbiirsten am Umfang
302/50: 6 Streifen

302/80: 8 Streifen

302/100: 12 Streifen

Besatzarten

siehe Seiten 60 bis 67. Sonderausfiihrungen fiir Nassbetrieb,
aggressive Medien und héhere Temperaturen sind ebenfalls lie-
ferbar. Einmalig sind die Sonderabmessungen, die wir lhnen neben
den in der Tabelle aufgefiihrten Standardgréssen auch auf Anfrage
liefern.

Streifenwalzenbiirsten - Typ 302

Hochst forderlich fur Forderbander

Die Rede ist von einer kontinuierlichen und griindlichen Reinigung
von Gummi-, Gewebe-, Stahl- und Gliederférderbdandern im Be-
reich der Umlenk-, Spann- und Regulierrollen. Wodurch Ablage-
rungen und Rickstédnde wie REA-Gips, Kohle, Erz, Sand, Zement,
Chemikalien und Schlacke verhindert werden. Was wiederum
die Lebensdauer der Bander entscheidend verlangert. Nicht zu-
letzt auch dank des Besatzmaterials, das fir optimale Standzeiten
dem individuellen Einzelfall angepasst ist und so, trotz hoher Rei-
nigungsleistung, nur einen minimalen Bandabrieb erzeugt. Diese
entscheidenden Vorteile, die wir nachfolgend nochmals auflisten,
bietet Ihnen unsere Biirstmaschine BM 1138.

Biirstmaschine BM 1138 in Kiirze

e hohe Reinigungsleistung

e minimaler Bandabrieb

e geringe Einbaumasse

e problemlose Nachriistung

o einfache Montage an alle Tragerkonstruktionen

o integrierte Hohenverstellung der Walzenbiirste

e Auswechseln des Biirstenbelages ohne Ausbau
der Walzenbirste

Typ 302/50 (mS) (0S) 302/80 (mS) (0S) 302/100 (mS)  (0S)

mm mm mm mm mm mm mm

D:* 150 150 200-250 200-250 220-250 220-250
d: 95 50 125 80 145 100

BLG:* 550-2500 550-2500 550-4000 550-4000 550-4000 550-4000
KLG:* 620-2570 570-2570 620-4070 570-4020 620-4070 570-40200
GLG:* 870-2820 870-2770 870-4320 870-4270 870-4320 870-4270
C: 35 35 40 40 40 40

[1: 150 150 150 150 150 150

[2: 100 100 100 100 100 100
Umfangsgeschwindigkeit: max. 15 m/sec max. 15 m/sec max. 15 m/sec

* andere Abmessungen auf Anfrage

SN EN ISO 9001 : 2015 zertifiziert
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Streifenwalzenbirste mit Seitenscheibe (mS)
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Streifenwalzenbirste ohne Seitenscheibe (0S)

1-4 Birstennachstellung vorn
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Walzenbiirsten - Typ 421

Walzenbiirsten Typ 421 ohne Unterkérper sind ab einer Kérper-
lange von 100 mm definiert (unter 100 mm siehe Rundbiirsten).
Sie sind mit Achslochbohrungen versehen. Um das Eigengewicht
bei kleineren Wellendurchmessern zu minimieren, kénnen die
Achslochbohrungen mit Buchsen ausgeriistet werden (siehe
technische Zeichnung unten).

Ko6rpermaterialien

Die Wahl hingt ab von den Einsatzbedingungen und den zu be-
arbeitenden Materialien. Im allgemeinen sind heute Kunststoff-
korper die beste Losung:

PP Polypropylen, lebensmittelecht, hohe Festigkeit und
sehr gute Saurebestandigkeit, einsetzbar von 0 °C bis
+110°C.

PA Polyamid, gute Laugenbestédndigkeit, steif und hart,
einsetzbar von -40 °C bis +110 °C.

PE Polyethylen, gute Schlagzahigkeit, sehr gute Saure- und

Laugenbestadndigkeit, einsetzbar von -50 °C bis +70 °C.

POM Polyoxymethylen, hohe Festigkeit und Zahigkeit, gute
S&ure- und Laugenbestandigkeit, einsetzbar von -40 °C
bis +100 °C.

PVC hohe Schlagfestigkeit, gute Saurebestandigkeit, geeig-
net flr Temperaturen von -5 °C bis +60 °C.

Wir empfehlen eine max. Umfangsgeschwindigkeit von 15m/sec.

Uber Sonderausfiihrungen mit Holz- oder Metallkérper informie-
ren wir Sie gerne auf Anfrage. Fir nicht-zylindrische Sonderfor-
men des Birstenkorpers sollten Sie uns eine Zeichnung anfertigen
oder einfach mit unserem technischen Berater sprechen.

SN EN ISO 9001 : 2015 zertifiziert

Ausriistung
Die Ausristung mit Passfedernut, Passstiftbohrung oder mit
Gewindestiften ist moglich.

Besatzdichten:

EA1 hohe Besatzdichte

EA2 normale Besatzdichte

EA3 geringe Besatzdichte
(Abbildungen dazu siehe Seite 7)

Besatzanordnungen

Neben dem Vollbesatz in drei Dichten bieten wir Walzenbdirs-
ten auch mit spiralférmiger Besatzanordnung (EB), Streifenbe-
satz (EC) oder Felderbesatz (ED) an. Konische Ausfiihrungen (Fla-
schenbirsten) und spezielle Konturbeborstungen fertigen wir auf
Anfrage individuell.

lhr Auftrag

Geben Sie bitte bei Ihrer Anfrage die Stlickzahl, die gewlinschte
Besatzart sowie moglichst alle Abmessungen an, die in der Mass-
skizze bzw. der Tabelle aufgefiihrt sind. Ist das nicht méglich, for-
dern Sie am besten unseren technischen Berater an, der vor Ort
die Details mit Ihnen klart.

zeintra®
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Eine spezielle Konturbeborstung ergibt z. B.
Flaschenbdirsten.

Walzenbiirsten - Typ 421

Beispiele fiir Felderbesatz (ED) und
Spiralbesatz (EB).

Walzenbrsten fiir Bodenreinigungsmaschinen.

Korper-@  Gesamt-@ Korperlange Bohrung @ Besatzdichte Besatzanordnung Koérpermaterial

KD GD KLG AL dicht  mitteldicht licht

mm mm max. mm mm EA1 EA2 EA3 EB PP PA PE POM PVC
20 28-150 300 5-8 ° o . o . . . . .
25 33-155 350 5-10 ° ° . . . . o . .
30 38-160 500 5-15 ° ° . . . . . . .
35 43-165 600 8-16 ° ° . . . . . . .
40 48-170 800 10-20 ° ° . . . . . . .
45 53-175 1000 10-25 ° . . . . . . . .
50 58-270 1000 10-30 ° ° . . . . . . .
55 63-275 1000 12-30 ° o . . . . . . .
60 68-280 1000 12-30 . . . . . . . . .
70 78-290 1000 15-40 ° ° . . . . . . .
80 88-300 1000* 15-50 ° ° . . . . . . .
90 98-310 1000* 15-60 ° ° . . . . . . .
100 108-320  1000* 20-70 ° ° . . . . . . .
110 118-330  1000* 20-80 ° ° . . . . . . .
120 128-340  1000* 20-80 . ° . . . . . . .
125 138-345  1000* 20-90 ° o . . . . . . .
140 148-360  1000* 20-100 . o . o ° . . . .
160 168-380  1000* 30-120 . o . . ° . o o .
180 188-400  1000* 30-140 . . . . ° ° o o .
200 208-420  1000* 30-160 . ° . . . . . . .
225 233-420  1000* 30-180 . ° . . . . . . .

*grossere Langen auf Anfrage
Besatzarten: Naturhaare, Pflanzenfasern, Kunstborsten, ANDERLON-Schleifborsten, Drihte (detaillierte Beschreibungen S. 60-67)

T 071913 90 30 | info@zeintra.ch
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Walzenbiirsten - Typ 422

Walzenbiirsten Typ 422 mit Unterkorper sind ab einer Kérper-
lange von 100 mm definiert (unter 100 mm siehe Rundbiirsten).
Der Biirstenkorper wird auf einen Unterkorper aus Stahl oder
Aluminium aufgezogen, der mit Wellenzapfen ausgeristet wird
und die Stabilitit der Biirsten wesentlich verbessert (siehe tech-
nische Zeichnung unten).

Ko6rpermaterialien

Die Wahl hangt ab von den Einsatzbedingungen und den zu bear-
beitenden Materialien. Im allgemeinen sind heute Kunststoffkor-
per die beste Losung:

PP Polypropylen, lebensmittelecht, hohe Festigkeit
und sehr gute Saurebestandigkeit, einsetzbar von
0°C bis +110 °C.

PA Polyamid, gute Laugenbestédndigkeit, steif und hart,
einsetzbar von -40 °C bis +110 °C.

PE Polyethylen, gute Schlagzahigkeit, sehr gute Saure-

und Laugenbestandigkeit, einsetzbar im Temperatur-
bereich von -50 °C bis +70 °C.

POM Polyoxymethylen, hohe Festigkeit und Zahigkeit,
gute Saure- und Laugenbestdndigkeit, einsetzbar
von -40 °C bis +100 °C.

PVC hohe Schlagfestigkeit, gute Saurebestandigkeit,
geeignet flir Temperaturen von -5 °C bis +60 °C.

Wir empfehlen eine max. Umfangsgeschwindigkeit von 15 m/sec.

Uber Sonderausfiihrungen mit Holz- oder Metallkdrper informieren
wir Sie gerne auf Anfrage. Fir nicht-zylindrische Sonderformen
des Birstenkorpers sollten Sie uns eine Zeichnung anfertigen oder
einfach mit unserem technischen Berater sprechen.

Ausriistung

Die Wellenzapfen kénnen mit Innen- oder Aussengewinde, Ein-
stich flir Sicherungsringe, Passfedernut oder Passstiftbohrung ge-
liefert werden.

Besatzdichten

EA1 hohe Besatzdichte

EA2 normale Besatzdichte

EA3 geringe Besatzdichte
(Abbildungen dazu siehe Seite 7)

Besatzanordnungen

Neben dem Vollbesatz in drei Dichten bieten wir Walzenbdrsten
auch mit spiralférmiger Besatzanordnung (EB), Streifenbesatz (EC)
oder Felderbesatz (ED) an. Konische Ausfiihrungen (Flaschenbirs-
ten) und spezielle Konturbeborstungen fertigen wir auf Anfrage
individuell.

lhr Auftrag

Geben Sie bitte bei Ihrer Anfrage die Stlickzahl, die gewlinschte
Besatzart sowie moglichst alle Abmessungen an, die in der Mass-
skizze bzw. der Tabelle aufgefiihrt sind. Ist das nicht méglich, for-
dern Sie am besten unseren technischen Berater an, der vor Ort
die Details mit Ihnen klart.

Beerilirgy @D
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Walzbursten sind in Offsetdruckplatten-Entwicklungsmaschinen unentbehrlich.

Walzenbiirsten - Typ 422

Korper-@ Gesamt-@  Korperldange  Grundkorper-@ Besatzdichte Besatzanordnung Ko&rpermaterial

KD GD KLG dicht  mitteldicht licht

mm mm max. mm mm EA1 EA2 EA3 EB PP PA PE POM PVC
20 28-150 400 8 . . . . . . o . .
25 33-155 500 10 . . . . . . o . .
30 38-160 700 15 ° o . . . . o . .
35 43-165 900 20 ° o . . . . o . .
40 48-170 1100 20 ° o . . . . o . .
45 53-175 1200 25 ° o . . . . o . .
50 58-270 1400 30 ° o . . . . . . .
55 63-275 1400 30 . o . . . . . . .
60 68-280 1800 35 . o . . . . o . .
70 78-290 2000 40 ° o . . . . o . .
80 88-300 2400 50 ° o . . . . o . .
90 98-310 2500* 60 ° o . . . . o . .
100 108-320  3000* 70 ° o . . . . o . .
110 118-330  3000* 80 ° o . . . . . . .
120 128-340  3000* 80 ° o . . . . . . .
125 138-345  3500* 90 ° o . . . . . . .
140 148-360  3500* 100 . o . . . . o . .
160 168-380  3500* 120 ° o . . . . o . .
180 188-400  3500* 140 ° o . . . . o . .
200 208-420  3500* 160 ° o . . . . o . .
225 233-420  3500* 180 ° o . . . . o . .

*grossere Langen auf Anfrage
Besatzarten: Naturhaare, Pflanzenfasern, Kunstborsten, ANDERLON-Schleifborsten, Drihte (detaillierte Beschreibungen S. 60-67)
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Durchmesser und Abmessungen

Genormte Korperabmessungen haben ihre Vorteile: Sie bringen
besonders giinstige Stiickpreise und schnelle Liefertermine mit
sich.

Dass wir genormte Kérperabmessungen anbieten, heisst noch lange
nicht, dass die Auswahl zu kurz kommt. Im Gegenteil: auch hier bie-
ten wir gentigend Alternativen.

Sieben Durchmesser-Serien mit je drei verschiedenen Trapez-
Verzahnungen und somit drei Besatzdichten - licht, mitteldicht
und dicht - stehen Ihnen zur Verfligung. Die Innen-Durchmesser
der Segmente und Stellringe kénnen auch kleineren Kérper-Durch-
messern angepasst werden - auf Anfrage liefern wir sie mit den
erforderlichen Reduziereinsatzen. Und: Unsere ST-Segmente be-
stehen aus Polypropylen mit sehr hohem Glasfaseranteil, sind
sdure- und laugenbestadndig, lebensmittelecht und extrem leicht.

Bei der Montage zeigt sich ein weiterer Vorteil: Da aufwendige
mechanische Verbindungen entfallen, geht sie schnell und einfach
von der Hand. Die Segmente werden auf den Koérper aufgescho-

ben und von beiden Seiten mit einem Stellring gesichert.

zeintra® verwendet zur Fihrung der Stellring-Gewindestifte aus-
schliesslich Ensatbuchsen - diese gewéhrleisten eine sichere Fixie-
rung der Segmente auf dem Walzenkérper.

Die Lange der Kérpersegmente wurde von uns jeweils auf 100 mm,
die des Stellrings auf 25 mm genormt - immer Trapezmitte bis Tra-
pezmitte. Davon abweichende Gesamtldngen kénnen durch das
Kirzen eines Korpers erreicht werden - dieser wird dann direkt
verstiftet oder mit einem glatten Stellring fixiert.

Besatzmaterial

Es kdnnen nahezu alle auf den Seiten 60 - 67 beschriebenen Be-
satzarten verwendet werden, z.B. Naturhaare, Pflanzenfasern,
Kunstborsten, ANDERLON- Schleifborsten und Drahte.

Wenn Sie ganz besondere Anforderungen haben, wiirden sich un-
sere Spezialisten freuen, lhnen mit Rat und Tat behilflich zu sein.
Wenden Sie sich bitte mit allen Ihren Fragen an uns - dann kénnen
selbst ausgefallene Wiinsche berticksichtigt werden.

EA 1: Der dichte Besatz EA 2: Der mitteldichte Besatz

EA 3: Der lichte Besatz Koérpersegment mit Reduziereinsatz

Ensatbuchse mit Gewindestift

Stellring mit Reduziereinsatz

SN EN ISO 9001 : 2015 zertifiziert

Segmente konnen auf die gewlinschte Breite aneinander gereiht und falls

notig einzeln ausgewechselt werden.

zeintra®
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ST-System

d dl D min. D max. Trapeze Reihen Besatzdichte
Typ mm mm mm mm
ST20326 32 20 40 160 6 12 licht (EA 3)
ST20328 32 20 40 160 8 16 mitteldicht (EA 2)
ST203210 32 20 40 160 10 20 dicht (EA 1)
ST25468 46 25 54 175 8 16 licht (EA 3)
ST2546120 46 25 54 175 12 24 mitteldicht (EA 2)
ST254616 46 25 54 175 16 32 dicht (EA 1)
ST355810 58 35 66 275 10 20 licht (EA 3)
ST355815 58 35 66 275 15 30 mitteldicht (EA 2)
ST355818 58 35 66 275 18 36 dicht (EA 1)
ST406612 66 40 74 290 12 24 licht (EA 3)
ST406617 66 40 74 290 17 34 mitteldicht (EA 2)
ST406620 66 40 74 290 20 40 dicht (EA 1)
ST 608612 86 60 94 305 12 24 licht (EA 3)
ST 608620 86 60 94 305 20 40 mitteldicht (EA 2)
ST 608630 86 60 94 305 30 60 dicht (EA 1)
ST7510214 102 75 110 320 14 28 licht (EA 3)
ST7510218 102 75 110 320 18 36 mitteldicht (EA 2)
ST7510222 102 75 110 320 22 44 dicht (EA 1)
ST10012718 127 100 135 345 18 36 licht (EA 3)
ST10012724 127 100 135 345 24 48 mitteldicht (EA 2)
ST10012728 127 100 135 345 28 56 dicht (EA 1)
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Rundbiirsten - Typ 410

Rundbiirsten sind bis zu einer Korperlange von 100mm definiert
(dariiber siehe Walzenbiirsten). Neben Besatzart (sieche Seiten 60
bis 67) und Besatzanordnung orientiert sich auch die Wahl des
Korpermaterials am Einsatzzweck: Thermische, chemische und
physikalische Eigenschaften sind zu beriicksichtigen.

Korpermaterialien
Im allgemeinen sind heute Kunststoffkorper die beste Losung:

PP Polypropylen, lebensmittelecht, hohe Festigkeit
und sehr gute Sdurebestdndigkeit, einsetzbar von
0°Chis+110°C.

PA Polyamid, gute Laugenbestandigkeit, steif und hart,
einsetzbar von -40 °C bis +110 °C.

PE Polyethylen, gute Schlagzahigkeit, sehr gute Saure-

und Laugenbestandigkeit, einsetzbar im Temperatur-
bereich von -50 °C bis +70 °C.

POM Polyoxymethylen, hohe Festigkeit und Zahigkeit,
gute Sdure- und Laugenbestdndigkeit, einsetzbar von
-40 °C bis +100 °C.

PVC hohe Schlagfestigkeit, gute Sadurebestandigkeit,
geeignet flir Temperaturen von -5 °C bis +60 °C.

Wir empfehlen eine max. Umfangsgeschwindigkeit von 15 m / sec.

Uber Sonderausfithrungen mit Holz- oder Metallkérper informie-
ren wir Sie gerne auf Anfrage. Flr nicht-zylindrische Sonderformen
des Biirstenkdrpers sollten Sie uns eine Zeichnung anfertigen oder
einfach mit unserem technischen Berater sprechen.
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Ausriistung

Unsere Rundbiirsten passen sich lhren Montagebedingungen an:
Die Burstenkorper kénnen mit Achs-Bohrung (s. Tabelle), Passfeder-
nut, Passstiftbohrung, Gewinde oder Buchse ausgeriistet werden.

Besatzdichten

EA1 hohe Besatzdichte

EA2 normale Besatzdichte

EA3 geringe Besatzdichte
(Abbildungen dazu siehe Seite 7)

Besatzanordnungen

Neben dem Vollbesatz in drei Dichten fertigen wir Rundbirsten
auch mit spiralférmiger Besatzanordnung (EB), Streifenbesatz (EC)
oder Felderbesatz (ED).

lhr Auftrag

Geben Sie bitte bei Ihrer Anfrage die Stlickzahl, die gewlinschte
Besatzart sowie moglichst alle Abmessungen an, die in der Mass-
skizze bzw. der Tabelle aufgefiihrt sind. Ist das nicht méglich, for-
dern Sie am besten unseren technischen Berater an, der vor Ort die
Details mit lhnen klart.

zeintra®
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Sonderausfiihrungen mit Aufnahmegewinde, Kugellager, speziellen Sonderausfiihrung
Kérperformen oder Spezialbeborstung auf Anfrage Rundbiirste mit Aluminiumbuchse
Rundbiirsten - Typ 410
Korper-@ Gesamt-@  Korperlange Bohrung-@ Besatzdichte Korpermaterial
KD GD KLG AL dicht  mitteldicht licht
mm mm max. mm mm EA1 EA2 EA3 PP PA PE POM PVC
20 28-150 100* 5-10 . ° . . . . . .
25 33-155 100* 5-10 . ° . . . . . .
30 38-160 100* 5-15 . ° . . . . . .
35 43-165 100* 8-15 . ° . . . . . .
40 48-170 100* 10-20 . ° . . . . . .
45 53-175 100* 10-25 . . . . . . . .
50 58-270 100* 10-30 . ° . . . . . .
55 63-275 100* 12-30 . . . . . . . .
60 68-280 100* 12-30 . . . . . . . .
65 73-285 100* 15-35 . ° . . . . . .
70 78-290 100* 15-40 . ° . . . . . .
80 88-300 100* 15-50 . ° . . . . . .
90 98-310 100* 15-60 . ° . . . . . .
100 108-320 100* 20-70 . . . . . . . .
110 118-330 100* 20-80 . ° . . . . . .
120 128-340 100* 20-80 . ° . . . . . .
125 138-345 100* 20-90 . ° . . . . . .
140 148-360 100* 20-100 . ° . . . . . .
150 158-370 100* 30-110 . ° . . . . . .
160 168-380 100* 30-120 . ° . . . . . .
180 188-400 100* 30-140 . ° . . . . . .
200 208-420 100* 30-160 . ° . . . . . .
220 228-420 100* 30-180 ° ° . . . . . .

* grossere Langen siehe Walzebiirsten Typ 421 oder 422
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Tellerbiirsten

Diese Typen finden Sie in jeder Branche. Die Tellerbiirste rundet
das Angebot von zeintra® komplett ab.

lhre Anwendungsvielfalt macht sie unentbehrlich beim Waschen,
Reinigen, Polieren, Entgraten, Schleifen und Strukturieren, um nur
einige Beispiele zu nennen. Bei so vielen Verwendungsméglichkei-
ten ist der Artenreichtum von Tellerbirsten nicht verwunderlich.

So sicher, wie es von zeintra® fur lhre Anforderung die richtige
Tellerburste gibt, so zuverlassig ist die Qualitat. Die garantieren
wir lhnen durch die Fertigung auf halb- und vollautomatischen
CNC-Maschinen.

Zur Qualitat liefern wir lhnen Individualitat.

Ersteres von Haus aus. Letzteres wenn Sie es wiinschen. Deshalb
stehen Ihnen eine Vielzahl von Metall-, Holz- und Kunststoffkor-
pern sowie die unterschiedlichsten Besatzmaterialien zur Verfi-
gung. Und natirlich jederzeit auch unsere technischen Berater.
Welches Besatzmaterial fiir Ihren Verwendungszweck am besten
geeignet ist, kdnnen Sie aus den Seiten 60 bis 67 ersehen.

Tellerbiirsten mit Metallkérper

werden per Hand oder, bei Alu-Koérpern beispielsweise, vollauto-
matisch besetzt. Bei starker Belastung wird der Besatz zusatzlich
eingeklebt. Aber auch dann kénnen die Tellerkérper meistens wie-
derverwendet werden.

Tellerbiirsten mit Besatz im Kunststoffkrper

Tellerbursten, deren Besatz im Kunststoffkérper eingegossen ist,
sind besonders effektiv zur Entgratung. Sie haben gegeniiber her-
kéommlichen Tellerbirsten diese zusatzlichen Vorteile:

o Die Borsten bleiben kompakt und spreizen nicht auf.
e Sie sind besonders abrasiv und gewahrleisten so
kiirzere Entgratzeiten.

Da sie so kompakt sind, lassen sich exakte Einstellwerte fixieren.
Fir den vollautomatischen Einsatz ist das Bedingung. Eine ein-
gegossene Bodenplatte sorgt fiir grosste Stabilitdt, so dass diese
Tellerblirsten mit sehr hohem Anpressdruck eingesetzt werden
kénnen. Die Standarddurchmesser liegen zwischen 70 und 300
mm. Die Besatzfeldanordnung ist weitestgehend flexibel. Als
Besatzmaterial werden Drihte und ANDERLON- Schleifborsten
verwendet.

zeintra®
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Tellerbirste mit Metallkorper Aggressive Drahtbiindel in Zopfform in Kunststoffkérper eingegossen

Tellerbiirsten entgraten vollautomatisch hochkomplizierte Gehduse
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Tellerbirsten mit in den Kunststoffkérper eingegossenen Besatzfeldern
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Tellerbiirsten

Sie mochten ein Angebot? Mit der Anfragetabelle auf Seite 35
kein Problem! Bitte werfen Sie auch einmal einen Blick in die Ta-
belle unten liber unsere Standardkérper.

Wenn es lhre Anwendung zuldsst, empfehlen wir lhnen dieses
Kunststoff-Standardkdrper-Sortiment. 4 Standarddurchmesser von
120-200 mm stehen lhnen zur Verflgung. Zur einfachen Werk-
zeugaufnahme besitzen die Kérper ein M14 Gewinde. lhr Vorteil:
Kirzere Lieferzeiten und niedrigere Stlickkosten - besonders bei
kleinen Bestellmengen.

KST RH

Tellerbiirsten

Sollten Sie bereits Tellerblirsten einsetzen, kénnen Sie alle Masse
direkt an der Burste abnehmen. Fir neue Projekte genligen aber
auch generelle Angaben, wie z.B. die «<maximale Dichte» (EA 1).

Noch Fragen? Rufen Sie an, unsere Spezialisten stehen zu lhrer

Verfugung, von ihnen erhalten Sie alle benétigten Auskinfte.

Abmessungen
Aussen-@ Korperstarke Besatzhohe Besatzdichte
AD KST BH EA1 EA2 EA3
mm mm mm dicht mitteldicht licht
mind. 8 mind. 6 mind. 8 . . .
max. 600 max. 200
Korpermaterial: Holz, Metall, Kunststoffe PA, PE, PP, POM, PVC
Standardkorper fiir Tellerbiirsten

Aussen-@ Korperstarke Bohrung / Gewinde Korpermaterial Farbe
Typ AD KST AL/M
mm mm mm
TK 032 120 17.5/20.5 M14* PP orange
TK 033 150 17.5/20.5 M14* PP orange
TK 034 180 17.5/20.5 M14* PP orange
TK 035 200 17.5/20.5 M14* PP orange

*Bei grosseren Bedarfsmengen konnen diese Typen anstatt mit Gewinde mit Bohrung geliefert werden.
Besatzarten: Naturhaare, Pflanzenfasern, Kunstborsten, ANDERLON-Schleifborsten, Drahte (detaillierte Beschreibungen S. 60-67)
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Tellerbiirsten - Sondertypen Ihre Anfrage
Abmessungen
Teller-Aussendurchmeser, AD mm
Achsloch/Gewinde, AL/M mm
Korperstarke, KST mm
Besatzhohe, BH mm
Besatzaussendurchmesser, B mm
Besatzinnendurchmesser, B1 mm
Reihenanzahl, RH

Reihenabstand, RHA mm
Lochabstand, LA mm
Bohrungsdurchmesser, BD mm
Korpermaterial

Besatzmaterial mm

Besatzmaterial @

Trocken- / Nassbetrieb

Chemische Bestandigkeit

Temperaturbestandigkeit bis

Besatzdichte EA1,EA2,EA 3

Einsatzzweck

Sttickzahl
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Lattenbiirsten - Standardtypen

Schlank und elegant. Lattenbiirsten sind intelligente Systeme,
um Produktionsabldufe effizienter zu machen. Durch ihre viel-
seitigen Verwendungsmaoglichkeiten sind sie heute in einigen
Industriezweigen nicht mehr wegzudenken. Ob zum Abstreifen
vor dem Reinigen, als schonende und vor allem gerauschdampf-
ende Auflage fiir CNC-Schneide- und Stanzmaschinen oder nur
zum Aufrichten von Kartonagen-Zuschnitten, die Lattenbiirsten
von zeintra® sind wichtige Helfer im taglichen Arbeitsprozess.

Standardtypen
Uber die in der Tabelle aufgefiihrten Typen kénnen Sie ab Lager
verfligen.

Standardkorper
Nutzen Sie die Vorteile der Standardisierung aus und richten Sie
sich nach unseren in der Tabelle (Seite 37) aufgeftihrten Typen.

Besatzarten

Je nach Verwendungszweck kénnen die diversen Typen mit den
auf den Seiten 60 bis 67 beschriebenen Besatzarten in den Besatz-
dichten EA 1 bis EA 3 gefertigt werden (Seite 7).

Lattenbiirsten - Standardtypen

lannmannanant

Typ Art. No. Besatzhéhe Lange Korpermaterial Reihenanzahl Besatzmaterial
BH LG
mm mm
36 4314.0095 25 1400 PVC bn 2 0.18 PPsz
36 4313.0320 335 1000 PVC bn 2 0.18 PP sz
36 4313.0409 45 1000 PVCbn 3 0.5PA6.12ws
36 4313.0321 48.5 1000 PVC bn 2 0.18 PP sz
36 4313.0548 48.5 1000 PVCbn 2 0.3PPsz
36 4313.0313 63.5 1000 PVCbn 2 0.18 PP sz
36 4313.0549 68.5 1000 PVC bn 2 0.3PPsz
36 4313.0314 83.5 1000 PVC bn 2 0.3PPsz
36 4313.0315 103.5 1000 PVC bn 2 0.3 PPsz
36 4313.0322 1335 1000 PVC bn 2 0.3 PPsz
37 4314.0148 8 2000 PVC gn 3 0.2 PA6ws
37 4314.0262 8 2000 PVC ws 3 0.3 PA6ws
5 3610.0020 5 250 PP ws 3 0.1PA6sz
Zeichenerklarung: bn=braun, gn=griin, sz=schwarz, ws = weiss, tr=transparent
H 36/H 37/1 38 Halter
.ﬁ Typ B1 (mm) B2(mm) h(mm) Standardlange (mm)
7 H36/H39 28 14.5 12 1000/2000
“L H37 20 10 10 2000
H38 38 22 18 2000
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Standardkérper
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Lattenblirsten - Standardkérper
Typ Besatzhohe Lange Korpermaterial Besatzdichte
BH LG
mm mm dicht mitteldicht licht
mind. max. mind. max. EA1 EA2 EA3
36 5 200 10 3000 PVC . . .
37 5 200 10 2000 PVC ° . o
38 5 200 10 2000 PE . . o
39 5 200 10 2000 pPvC . . o
5 5 200 10 250 PP . o
41 5 200 10 2000 PVC PP . . o
42 5 200 10 2000 PVC PP . . o
43 5 200 10 2000 PVC PP . . o
44 5 200 10 2000 PVC PP . . o
45 5 200 10 2000 PVC PP . o
46 5 200 10 2000 PVC PP o . o
47 5 200 10 2000 PVC PP o o o
48 5 200 10 1000 pPvC o o o

T 071913 90 30 | info@zeintra.ch



] ® ° ®
38 Individualbiirsten | Lattenbiirsten, Leistenbiirsten zelntra zelntra Lattenbiirsten, Leistenbiirsten | Individualbiirsten 39

Lattenbiirsten - Sondertypen

Wenn Sie trotz der umfassenden Auswahl an Lattenbiirsten noch Besatzmaterial
nicht die optimale Losung gefunden haben, dann sind wir sicher,  Auch hier kénnen Sie sich auf unsere grosse Erfahrung verlassen.
dass die Sonderformen dabei helfen, das eine oder andere Hin-  Wir wahlen die richtige Besatzart aus unserer umfassenden Aus-

dernis zu Uberwinden. Denn auch bei den Sonderformen setzen  wahl (wie auf den Seiten 60 bis 67 beschrieben) fiir Sie aus.
wir die Latte hoch, wenn es um Qualitat und Vielfalt geht.

Besatzdichte
Sonderformen der Kérper Die Besatzdichte ergibt sich durch den Reihen- (RA) und Lochab-
Maglich sind hier zum Beispiel: stand (LA), sowie den Buindellochdurchmesser (@). Auch hier neh-
e Rahmen-, Winkel- oder Bogenform men wir lhnen gerne die Arbeit ab. In lhrer Anfrage genligt uns die m
o spezielle Befestigungsarten wie Rund- oder Langloch-Bohrungen generelle Angabe wie beispielsweise «EA 1» fiir «dicht». Beachten ‘ ‘ ‘ ‘ W
e Gewindeaufnahmen, Nut- und Klemmaufnahmen. Sie bitte beim Festlegen der Birsten-Abmessungen die in der \w"”mw"l s
Bei grossen Bedarfsmengen fertigen wir auch Spezialkérper als Tabelle aufgefiihrten Grenzwerte. Sie kdnnen zeitraubende Riick- ‘ *. . . . l
Kunststoffspritzteil oder Druckgussteil aus Metall. fragen vermeiden, wenn Sie die Tabelle auf Seite 39 ausfillen und v
lhrer Anfrage beiftigen. ku\J
Korpermaterial BLG
Der Verwendungszweck entscheidet (iber das K&rpermaterial. Ein Tipp
zeintra® bietet lhnen zum Beispiel Korper Bedenken Sie bei all den von zeintra® gebotenen Maglichkeiten
e aus den Kunststoffarten PP, PVC, PE, PA, POM flir Sonderausfiihrungen, dass eine Biirste aus dem Standardpro-
e aus Holz gramm preisglinstiger und schneller geliefert werden kann. Glei-
e aus Stahl, Edelstahl, Leicht- oder Schwermetall. ches gilt fur die Verwendung von Standardkérpern. Fir die opti-
male Lésung wenden Sie sich deshalb moglichst vor oder wahrend
Spezial-Besatzoberflachen der Konstruktion einer Vorrichtung mit Biirsten an einen unserer Ihre Anfrage
zeintra® bietet Ihnen hier folgende Lésungen: Fachberater. Lattenbiirsten - Sondertypen
o profiliert (z. B. wellenférmig, konkav, konvex) Abmessungen/mm
o abgesetzt, d. h. verschiedene Besatzhéhen (BH) in einer Biirste . X
e Borstenschragstellung in Langs- oder Querrichtung. Kérpermaterial
Koérperbreite, KB
Korperstarke, KST
Korperlange, KLG
Besatzhhe, BH
Reihenanzahl, RH
Besatzlange, BLG
Besatzbreite, BB
Reihenabstand, RA
Lochabstand, LA
Biindel-Bohrungs-@, BD
Besatzmaterial
Borstendurchmesser
Besatzdichte EA1 EA 2 EA3
Reihen versetzt? ja nein
Lattenbiirsten - Sondertypen Temperatur bis °C
Korperbreite Korperstarke Korperlange Besatzhohe Borstenschragstellung Besatzdichte chem. Bestandigkeit
KB KST KLG BH Einsatzzweck
mm mm mm mm dicht mitteldicht  licht
mind. mind.  mind. max. mind.  max. max. ° EA1 EA2 EA3
6 400 6 4000 5 200 45 . . .
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Streifenblirsten

Bei Streifenbiirsten wird der Besatz in einer Metallfassung be-  Sondertypen

festigt. So kénnen sie mit Haltern montiert oder in Nuten einge- Werden auf Bestellung nach Ihren Vorgaben gefertigt
schoben werden. Zum Beispiel auch als Austauschelement fiir (Tabelle S. 41).

spezielle Rund- und Walzenbiirsten.
e Besatzmaterial

Einsatz Siehe Seiten 60 bis 67. Materialstérke von Kunstborsten (KB)

Dichten von Durchlassen, Turen und Toren aller Art gegen Staub, und Drahten (D) siehe Tabelle S. 41, sonst auf Anfrage.

Zugluft, Wasser, Licht, Hitze und Larm. Ausserdem halten sie e Fassungsmaterial

Kabinen, Abdeckungen und Schutzhauben dicht. Streifenblrsten Stahl-, Edelstahl- (Nr. 1.4301, 1.4571) oder Messingband.

werden auch zum Transportieren, Filhren und Abbremsen emp- o Besatzh6he

findlicher Objekte eingesetzt. Nach Wunsch, siehe Besatzhohe (BH) und Gesamthohe (GH)
in Tabelle S. 41.

Standardtypen o Gesamtliange

Ab Lager lieferbar in folgenden Ausfiihrungen (Tabelle S. 41). Von wenigen Zentimetern bis zur grossten transportierbaren

Lange. Weitere Sonderformen siehe Seiten 52 und 53.
o Lieferlange
Standardlénge ist 17000 mm.
e Fassungsmaterial
Verzinktes Stahlband, hitzebesténdig auch bei grossen
Temperaturschwankungen.

e Besatzmaterial
Siehe Seiten 60 bis 67.
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Streifenbirste mit Halter

Streifenbiirsten - Standardtypen

Typ Art. No. Besatzhéhe Gesamthéhe Besatzart
BH GH
mm mm
5 3205001 10 121 PA6 0.1
7 32070001 10 13 PA6 0.1
8 32080001 11.7 15 PA60.1
Halter H25
10 32100083 11.7 16 PA6 0.1
10a 32100065 12 16 PA6 0.1
12 32120103 25.2 30 MAH >‘17,01< v
25 32250433 40.5 50 PA6 0.4 T y” }i ﬂ
00— T
40 32400442 50 65 PA6 0.5 'l c /
40> \ |
Streifenbiirsten - Sondertypen L—au,o—»\
Typ Besatzhohe Gesamthohe Besatzart H40 zu Streifenbiirste
BH GH KB D
mm mm @ mm @ mm
mind. max. mind. max. mind. max. mind. max.
5 3.9 17 6 20 0.06 0.15 - -
7 4 17 7 20 0.08 0.15 - -
8 4.7 22 8 25 0.08 0.15 0.06 0.1
10 4.7 35 9 40 0.1 0.3 0.06 0.15
10a 5 35 9 40 0.1 0.3 0.06 0.15
12 52 75 10 80 0.1 0.5 0.06 0.3
25 10.5 190 20 200 0.1 1.5 0.1 0.5
30 14 580 25 600 0.1 1.5 0.1 0.8
40 25 580 40 600 0.2 2 0.15 0.8
60 335 700 50 715 0.3 3 0.15 1
Halter
Typ Art. No Typ Art. No. Typ Art. No. Typ Art. No.
H25** 30010202 H40 07220014 H40* 07220022 H40** 07220013

Typ H25 fiir Birstentyp 25, Typ H40 fiir Burstentyp 40 ab Lager in folgenden Materialien lieferbar:
St. vz: verzinktes Stahlbech
*Edelstahlblech Nr. 1.4301

**mit Langloch T 071913 90 30 | info@zeintra.ch
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Abdichtbiirsten mit Stahlprofil

Unsere Abdichtbiirsten gibt es in vielen Formen und mit denver-  Standardtypen

schiedensten Profilarten. Diese Profile konnen gleichzeitig als  Ab Lager lieferbar in folgenden Ausfiihrungen gemass Tabelle.

Montageflansch dienen, zum Beispiel auch selbstklebend.
o Lieferlange

Einsatz Siehe Tabelle (LG mm). ] /,g‘\\\\ l i
Dichten von Durchlassen, Roll-, Falt-, Schwingtoren und Dreh-, e Fassungsmaterial fﬂ HH | Ml
i TR
Schiebetiren. Sie halten dicht gegen Staub, Zugluft, Wasser, Licht, Verzinktes Stahlband, hitzebestdndig auch bei grossen B ,‘ I ‘\ | l ,’MN\
Hitze und Larm. Auch zum Transportieren, Fiihren und Abbremsen Temperaturschwankungen. Ba-25 Ba-35 6d-50
empfindlicher Objekte und Kartonagen. o Besatzmaterial
Siehe Seiten 60 bis 67
Befestigungslocher Abdichtbiirsten - Standardtypen
Lieferbare Rundloch-Abmessungen (a mm) oder Langloch- Sondertypen Typ Art. No. Besatzhdhe Gesamthéhe Linge Besatzart
Abmessungen (a x b mm) fur Befestigungslaschen der Typen Werden auf Bestellung nach lhren Vorgaben gefertigt geméss
6a-15 bis 6e- 50. Tabelle. BH GH LG
mm mm mm
o Gesamtlinge
. . . . 6a-15 37300005 25 40 1000 MAH
amm Von wenigen Zentimetern bis zur grossten
3.2 35 43 45 4.8 transportierbarfen Lange. 6a-25 37400006 25 50 1000 MAH
s e P 45 . * Fassungsmaterial . 6a-25 37400779 35 60 1000 MAH
. : Stahl-, Edelstahl- (Nr. 1.4301, 1.4571) oder Messingband.
7.5 8 8.3 8.5 9 o Besatzmaterial 6a-25 37400062 25 50 1000 PA6 0.25
95 10.5 115 12 13 Siehe Seiten 60 bis 67 6a-25 37400683 25 50 1000 PHB 0.1
o Besatzhohe
14 18 Nach Wunsch, siehe BH und GH in Tabelle Seite 43. 6a-35 57500020 d 70 1000 PA60.3
6d-40 39600116 30 70 1000 PA6 0.5
x b
axbmm N A « e 6d-40 39607270 50 90 1000 PA60.55
45%x95 45%x12 6.0x12 bdichtbirsten mit Alu- und Kunststoffprofilen auf den
folgenden Seiten. 6d-50 39700006 60 110 2000 PA6 0.4
6x15 6.5%x20 6.5%x25 . .
Weitere Sonderformen auf den Seiten 52 und 53. 6d-50* 39700007 40 110 2000 PP0O4
7x12 7x20 8.2x20
6c-23 38380006 28 35 1000 MAH
8.2x28 9.5%x28 10x20
6c-23 38380321 28 35 1000 PA60.25
6e-50 38600001 29.5 40 1000 PA6 0.5
*mit rostfreiem Edelstahlprofil (Nr. 4571)
Abdichtbiirsten - Sondertypen
Typ Besatzhéhe Gesamthohe Besatzart
BH GH KB D
mm mm @ mm @ mm
mind. max. mind. max. mind. max. mind. max.
6a-15 7 75 22 90 0.1 0.5 0.06 0.3
6a-25 7 75 32 100 0.1 0.5 0.06 0.3
6a-35 7 75 42 110 0.1 0.5 0.06 0.3
6d-40 10 190 50 230 0.1 1.5 0.1 0.5
6d-50 10 190 60 240 0.1 1.5 0.1 0.5
6¢-23 7 75 14 82 0.1 0.5 0.06 0.3
6e-50 10 190 20.5 200.5 0.1 1.5 0.1 0.5
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Abdichtbiirsten mit Aluminiumprofil i i
» 60 I« >| 60 “7‘:

Diese Biirstentypen sind besonders vielseitig zu montieren und . I 1 40,0 500

optisch anpassungsfihig. Sie werden fir alle Dichtungsaufgaben

eingesetzt, die auf Seite 40 beschrieben werden. Vor allem zum

Abdichten von Industrie-Toren und Tiiren aller Art haben sich un-

sere Modelle bewahrt. H GH
H GH
H
Standardtypen ‘
| BH BH
Ab Lager in folgenden Ausfiihrungen lieferbar gemiss il BH | BH
Tabelle S. 45. it ( | | / |
etrts I il J fHith
o Lieferlange | . 2 v f | v v | v
Standardlange siehe Tabelle (LG mm).
e 6a-15 6a-25 6a-35 6d-40 6d-50
Aluminium (Alu).
o Besatzmaterial
Siehe Seiten 60 bis 67.
Abdichtbiirsten - Standardtypen
Sondertypen Typ Art. No. Profilstarke Besatzhéhe Gesamthohe Lange Besatzart
Werden auf Bestellung nach lhren Vorgaben gefertigt. Abmessun-
gen und Besatz siehe Tabelle S. 45. Mit Befestigungslochern It. BH GH LG
Tabelle lieferbar (siehe S. 42). mm mm mm mm
6a-13.5Alu 30140014 1 10.5 24 1000 PA6 0.1
6a-17.5Alu 36000320 1.6 14.5 32 1000 PA6 0.15
6a-25Alu 36000179 1.5 25 50 1000 MAH
6a-25Alu 36000375 1.5 25 50 2200 MAH
6a-25Alu 36000378 1.5 25 50 5000 MAH
6a-25Alu 36000891 1.5 35 60 1000 PP0.18
6d-40Alu 36031007 2 50 90 3000 PP0.18
Abdichtbiirsten - Sondertypen
Typ Profilstarke Besatzhéhe Gesamthéhe Kunstborsten Dréhte
BH GH KB D
mm mm mm @ mm @ mm
mind. max. mind. max. mind. max. mind. max.
6a-13.5Alu 1 3.9 17 17.4 31 0.06 0.15 - -
6a-17.5Alu 1.6 5.5 35 23 53 0.1 0.3 0.06 0.15
6a-25Alu 1.5 7 75 32 100 0.1 0.5 0.06 0.3
6d-40Alu 2 10 190 50 230 0.1 1.5 0.1 0.5
6d-50Alu 2.5 10 190 60 240 0.1 15 0.1 0.5

Beispiele fiir eloxierte bzw. kunststoffbeschichtete Profile Bitte nennen Sie in Ihrer Anfrage die gewlinschte RAL-Farbnummer.
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Abdichtbiirsten mit abgewinkeltem Aluminiumprofil

Diese Biirstentypen sind besonders vielseitig zu montieren und
optisch anpassungsfihig. Sie werden fir alle Dichtungsaufgaben
eingesetzt, die auf Seite 40 beschrieben werden. Vor allem zum
Abdichten von Industrie-Toren und Tiiren aller Art haben sich un-

sere Modelle bewahrt.

Sondertypen

Werden auf Bestellung nach lhren Vorgaben gefertigt. Abmessun-
gen und Besatz siehe Tabelle. Mit Befestigungslochern It. Tabelle
lieferbar (siehe S. 42).

Standardtypen
Ab Lager in folgenden Ausfiihrungen lieferbar gemass
Tabelle S. 46 und 47.

o Lieferlange

Standardlange siehe Tabelle (LG mm).
o Profilmaterial

Aluminium (Alu).
o Besatzmaterial

Siehe Seiten 60 bis 67.

Abdichtbiirsten - Standardtypen

>

12,7]«

4

Nl

i
34

H % 19;,0
BH

vob
6a-17,5 Alu 45°

LVl

6d-40,0 Alu 45°

6a-25,0 Alu 45°

Abdichtburste mit 45° Winkelprofil.

Typ Art. No. Profilstarke Besatzhohe Gesamthohe Linge Besatzart
BH GH LG

mm mm mm mm
6a-17.5 Alu 45° 30175001 1.6 10.3 23.6 1000 PA60.15
6a-25 Alu 45° 30255001 1.5 15 34.5 1000 PA60.15
6d-40 Alu 45° 36035012 2 30 64 1000 PA6 0.35
Abdichtbiirsten - Sondertypen
Typ Profilstarke Besatzhohe Gesamthéhe Kunstborsten Dréhte

BH GH KB D

mm mm mm @ mm @ mm

mind.  max. mind. max. mind. max. mind. max.
6a-17.5Alu45° 1.6 mm 55 45 18.8 58.3 0.1 0.3 0.06 0.15
6a-25Alu45°  1.5mm 7 150 26.5 169.5 0.1 0.5 0.06 0.3
6d-40Alu45°  2mm 10.5 190 43 235 0.1 1.5 0.1 0.5
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Be-27 Alu Bc-35 Alu
Abdichtbirste mit 90° Winkelprofil.
Abdichtbiirsten - Standardtypen
Typ Art. No. Profilstarke Besatzhohe Gesamthéhe Lange Besatzart
BH GH LG
mm mm mm mm
6c-14 Alu 90° 36010001 1 10.3 15.6 1000 PA60.15
6c-20 Alu 90° 36020128 1.8 26 35 1000 MAH
6c-27 Alu 90° 30275001 1.6 24 35 1000 PA6 0.2
6c-35 Alu 90° 30355001 2 mm 44.5 mm 59 mm 1000 mm PA6 0.5
Abdichtbiirsten - Sondertypen
Typ Profilstarke Besatzhéhe Gesamthohe Kunstborsten Dréhte
BH GH KB D
mm mm mm @ mm @ mm
mind.  max. mind. max. mind. max. mind. max.
6c-14 Alu 90° 1 7 75 12.6 85 0.1 0.5 0.06 0.1
6c-20Alu90° 1.8 7 75 16 85 0.1 0.5 0.06 0.3
6c-27 Alu 90° 1.6 7 75 18 86 0.1 0.5 0.06 0.3
6c-35Alu90° 2 10 180 24.5 204.5 0.1 1.5 0.1 0.5
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Abdichtbiirsten mit Kunststoffprofil

Diese Biirstentypen sind besonders vielseitig zu montieren und

optisch anpassungsfihig. Sie werden fir alle Dichtungsaufgaben
eingesetzt, die auf Seite 40 beschrieben werden. Vor allem zum
Abdichten von Industrie-Toren und Tiiren aller Art haben sich un-

sere Modelle bewahrt.

Standardtypen

Ab Lager in folgenden Ausfiihrungen lieferbar gemass

Tabelle unten.

o Lieferlange

Standardlange gemass Tabelle (LG mm).
o Profilmaterial

Kunststoff (PVC oder PS).
o Besatzmaterial

Siehe Seiten 60 bis 67.

Abdichtbiirsten - Standardtypen

[
347 v |_ll250
5' /—J-mﬂ it

Sondertypen

Werden auf Bestellung nach lhren Vorgaben gefertigt. Abmessun-

gen und Besatz siehe Tabelle. Mit Befestigungslochern It. Tabelle
lieferbar (siehe S. 42).

Abdichtbtrsten in Streifenausfiihrung.

Streifenausfithrung

>

5714
>

B5[«

SR
t Gl

6k-35/12

6k-40/12

Typ Art. No. Besatzhéhe Gesamthohe Lange Besatzart
BH GH LG
mm mm mm

6k-13/10 36135001 12 25 1000 PA60.15
6k-25/70 36255082 25 50 1000 PA60.15
6k-25/10 36255071 25 50 1000 PA6 0.25
6k-33/10 36335001 25 58 1000 PA60.25
6k-35/12 36355004 35 70 1000 PA60.3
6k-40/12 36400008 60 100 1000 PA60.18
Abdichtbiirsten - Sondertypen
Typ Besatzhche Gesamthéhe Kunstborsten Drahte

BH GH KB D

mm mm @ mm @ mm

mind.  max. mind. max. mind. max. mind. max.
6k-13/10 4.7 35 18 48 0.1 0.3 0.06 0.15
6k-25/7 4 17 29 42 0.08 0.15 - -
6k-25/10 4.7 35 30 60 0.1 0.3 0.06 0.15
6k-33/10 4.7 35 38 70 0.1 0.3 0.06 0.15
6k-35/12 5 75 38 110 0.1 0.5 0.06 0.3
6k-40/12 5 75 45 115 0.1 0.5 0.06 0.3
6ck-40/12 5 75 15 85 0.1 0.5 0.06 0.3
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Abdichtbirsten in gestanzter Ausfiihrung.

Gestanzte Ausfiihrung

Bk-20/1 Bk-25/1 6k-40/1 6k-50/2

Abdichtbiirsten - Standardtypen

Typ Art. No. Besatzhéhe Gesamthéhe Lange Besatzart
BH GH LG
mm mm mm
6k-20/1 43135056 20 40 1000 PP0.18
6k-25/1 43135057 25 50 1000 PP0.18
6k-40/1 43140146 50 90 2000 PP0.18
6k-40/1 43130481 60 100 1000 PP0.18
6k-40/1 43140147 80 120 2000 PP0.3
6k-50/2 43135058 50 100 1000 PPO0.3
6k-50/2 43130637 100 150 1000 PP0.3
Abdichtbiirsten - Sondertypen
Typ Besatzhohe Gesamthohe Kunstborsten Drahte
BH GH KB D
mm mm @ mm @ mm
mind.  max. mind.  max. mind. max. mind. max.
6k-20/1-PVC 20 120 40 140 0.1 0.8 0.1 0.3
6k-25/1-PVC 20 120 45 145 0.1 0.8 0.1 0.3
6k-40/1-PVC 20 120 60 160 0.1 0.8 0.1 0.3
6k-50/2-PVC 20 120 70 170 0.1 0.8 0.1 0.3
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° . . Streifenausfiihrung Gestanzte Ausfiihrung
Abdichtbiirsten mit Kunststoffprofil
«—400——> noor « 2% ¥ I/ — 50 -

. . . A . »[11,0/« oA w 10 |« | w10 4 v 15 |4
Diese Biirstentypen sind besonders vielseitig zu montieren und = yy I : i i i & x
optisch anpassungsfahig. Sie werden fiir alle Dichtungsaufgaben \ 190 _ g ] a 15
eingesetzt, die auf Seite 40 beschrieben werden. Vor allem zum | i In - — ' - —_— -r i
Abdichten von Industrie-Toren und Tiiren aller Art haben sich un- Iﬁlllﬂl |I|': .

| .
sere Modelle bewihrt. GH I':IIII |||I,'. GH I'I'I|I K (N GH
i i ; | Iy il
BH B ol |I|.5.ﬁ, | Bl l'"';. BH | RH
Standardtypen J l A | I, I T i
Ab Lager in folgenden Ausfiihrungen lieferbar gemiss Tabelle. i \ U T T N [ L il i
8 g g g “” ‘ H \ T I.'III.I||| |l| ||I.I.II ¥ hd 'Inl.lll ||||I IIII ¥ L |I||I| || |I|||IIIII|I| ¥ v 'I.I II.I. | |h“III'
o Lieferlinge Bck-40/12 Bk 2041 Bie-2 11 Bck-40:1 Bk b0,
Standardlange gemass Tabelle (LG mm).
o Profilmaterial
Kunststoff (PVC).
o Besatzmaterial Abdichtbiirsten - Sondertypen
Siehe Seiten 60 bis 67. Typ Besatzhohe Gesamthéhe Kunstborsten Dréhte
Sondertypen BH GH KB D
Werden auf Bestellung nach lhren Vorgaben gefertigt. Abmessungen mm mm @ mm @ mm
und Besatz siehe Tabelle S. 51. Mit Befestigungsldchern It. Tabelle
lieferbar (siche S. 42). mind. max. mind. max. mind. max. mind. max.
6ck-40/12 5 75 15 85 0.1 0.5 0.06 0.3
6ck-20/1 20 120 26 126 0.1 0.8 0.1 0.3
6ck-25/1 20 120 26 128 0.1 0.8 0.1 0.3
6ck-40/1 20 120 26 128 0.1 0.8 0.1 0.3
6ck-50/2 20 120 35 135 0.1 0.8 0.1 0.3

Abdichtbtrsten mit Winkelprofil aus Kunststoff.

Abdichtbiirsten - Standardtypen

Typ Art. No. Besatzhohe Gesamthohe Lange Besatzart
BH GH LG
mm mm mm
6¢ck-40/12 36405026 50 60 1000 PP0.18
6ck-20/1 43135076 20 26 1000 PPO0.18
6ck-25/1 43135077 25 33 1000 PP0.18
6ck-40/1 43135078 50 58 1000 PP0.18
6ck-50/2 43135079 50 65 1000 PP0.18
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Streifen- und Abdichtbiirsten - Sonderformen

Fir besondere Aufgaben bieten wir mit unseren Streifenbiirsten
in Ring- oder Bogenform die passenden Losungen gemass Tabelle.
Fertig konfektioniert, mit Besatz nach innen oder aussen. In Ring-
form sind Streifenbirsten optimal, wenn Wellen, Gewindespindeln
und Kugelgewindetriebe flexibel von Staub, Spanen oder Olnebel
geschiitzt werden sollen. Sie halten auch bei Vibrationen, hohen
Drehzahlen und komplizierten Achsformen zuverlassig dicht.

Streifenbiirsten - Sondertypen

Ringbesatz aussen Ringbesatz innen

Streifenbiirsten - Ring- oder Bogenform

Dariiber hinaus liefern wir auch Streifen- und Abdichtbiirsten in
Topfform (Tab. S. 53). Diese Bursten werden immer wichtiger, zum
Beispiel an Strahlgerdten oder Abzugshauben. Bei Streifenbirs-
ten ist ausserdem auch eine Torsionsform maoglich. Mit der Vielfalt
unserer angebotenen Biirstenformen sind fast alle Dichtungsauf-
gaben zu I6sen - serienmadssig. Auch komplizierteste Sonderfor-
men stellen kein Problem dar. Unsere Streifenbiirsten lassen sich
in jede gewtlinschte Form biegen. Daher sind hier nur Beispiele
fir die wichtigsten Ausfiihrungen aufgezeigt. Details erfahren Sie
gerne von unseren Spezialisten. Anruf genigt, und Sie sind beim
Abdichten schon ganz dicht an der Problemlésung.

[ R ey L e
oD fe——D——

Bogenform innen Bogenform aussen

Ringbesatz aussen

Ringbesatz innen

Typ D d D d
mm mm mm mm
mind. mind. max. mind.  max. mind.

7 - - - 20 250 4

8 17 5 12 25 250 5

10 24 8 40 30 300 10

12 24 10 70 40 400 15

25 82 60 800 100 800 25

40 150 150 1000 200 2000 40

Bogenform aussen

Bogenform innen

Typ D d D d
mm mm mm mm
mind. mind. max. mind.  max. mind.

7 - - - 20 250 4

8 17 5 12 25 250 5

10 24 8 40 30 300 10

12 24 10 70 40 400 15

25 82 60 800 100 800 25

40 150 150 1000 200 2000 40
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6a-15-6d-50
Topfform

Abdichtbiirsten - Topfform

D

Topfform

—

Torsionsform

Typ D Besatzhohe Gesamthohe
BH GH

mm mm mm

mind. max. mind.  max. mind. max.
6a-15 40 400 5 75 20 90
6a-25 180 500 5 75 30 100
6d-40 500 1000 10.5 190 50.5 230
6d-50 500 1000 25 580 75 630
7 20 250 4 17 7 20
8 25 250 4.7 22 8 25
10 30 300 4.7 35 9 40
12 40 400 5 75 10 80
25 100 800 10.5 190 20 200
40 200 1000 25 580 40 600
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Antistatikbiirsten

Wir bieten Antistatikbiirsten mit Carbonfaser- oder Edelstahl-
garn- Besatz.

Carbonfaser-Birsten eignen sich hervorragend zum Entladen an
besonders empfindlichen Oberflachen. Zum Beispiel bei Filmen,
Datentragern, Durchschlagspriifungen an Kabeln oder kunststoff-
beschichteten Metallen.

Der Edelstahl-Besatz besitzt eine hohe mechanische Belastbar-
keit. Antistatikbirsten dieses Typs werden vor allem dann ein-
gesetzt, wenn sicheres und wirtschaftliches Entladen flachiger
Objekte gefordert ist. Typische Anwendungsgebiete: in Verpa-
ckungsmaschinen fiir Kunststoff, Papier und Packfolien, Kopier-
geraten, Forderanlagen, Papierverarbeitungsmaschinen etc. Die
Fassung der Biirsten besteht in jedem Fall aus Aluminium.

Edelstahlgarn-Besatz

Dieser Birstenbesatz besteht aus rostfreiem Chrom-Nickel-
Molybdan-Stahl. Die feinen Edelstahlfasern werden dabei zu Garn
gedrillt. Diese Garne besitzen eine hohe Abriebfestigkeit, auch bei
permanenter mechanischer Belastung.

Carbonfaser-Besatz

Carbonfasern sind durch ihren hohen Kohlenstoffanteil hervorra-
gende Leiter. Der flexibel wahlbare Blindelabstand macht Carbon-
faser-Burstenleisten gerade bei problematischen Entladungs-Auf-
gaben zur optimalen Loésung. lhre hervorragende Leitfahigkeit
kann aber auch zum Auftragen von Spannung auf Oberflachen ge-
nutzt werden.

Biirstentypen - Ausfiihrungen

Flr beide Besatzarten bieten wir Standard-Ausfiihrungen ab Lager
an. Die Masse entnehmen Sie bitte der untenstehenden Tabelle.
Ausserdem kénnen wir lhnen auf Anfrage nahezu jede Besatzan-
ordnung (A) und Birstenform liefern. Die wahlweise Anbringung
der Befestigungslocher ist moglich. Anruf genligt. Unsere Spezia-
listen beraten Sie gern individuell und schnell.

Beim Testen die Besten

In einem neutralen Test wurden Antistatikbiirsten von zeintra®
mit den Produkten dreier weiterer Hersteller verglichen.

Das Ergebnis fiir uns: gut!

Und zwar als einziger in allen Kriterien. Geprift wurden unter an-
derem Leitfahigkeit und Formstabilitidt. So konnte zum Beispiel
beim Einsatz von zeintra® Antistatikblrsten in Laser-Printern
selbst nach dem Durchlauf von 400’000 Blatt kein Verschleiss
festgestellt werden. Wieder einmal ein Beweis fiir unsere hervor-
ragende Qualitat.

Typ AB10 A
3, i
> idq
|
Besatzhohe Gesamthohe Besatzmaterial T I I IT I TITTIIT I T IIT
BH GH A
mm mm mm
10 22 1.75 Edelstahl-Garn
Typ AB20 ..
e > o v
! YT rr =
Besatzhohe Gesamthohe Besatzmaterial
BH GH A
mm mm mm
10 22 10 Carbonfaser

Fassungsmaterial: Aluminium. Lieferlinge max. 2000 mm. Andere Besatzhéhen (BH) auf Anfrage.
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Flachriemenbiirsten / Keilriemenbiirsten

Riemenbiirsten sind ideal zum Reinigen von Oberflachen der ver-
schiedensten Materialarten. Riemenbiirsten kénnen aber noch
mehr. Mit ihnen lassen sich empfindliche Werkstiicke schonend
transportieren. Und zwar horizontal, vertikal oder in Schragla-
ge. Auch lassen sich Ablagerungen auf Teilen bzw. Biandern im
Durchlaufverfahren entfernen, und zwar quer zur Laufrichtung.

Flachriemenbiirsten
Abmessungsbereiche und Besatzanordnungen zeigen wir in der
Tabelle.

Riemenvorspannung

Fir die Qualitat LL2 und LL3 kann eine Riemenvorspannung von
1,5-2% des Achsabstandes (a) vorgesehen werden. Dabei soll die
Halterung fir die Spannrollen mit einer Verstellvorrichtung (z. B.
durch Langloch) mit einem Verstellbereich von 5% auf den Achs-
abstand (a) bezogen, ausgeristet werden. Bitte beachten Sie auch
die richtige Dimensionierung des Umlenkscheiben-Durchmessers,
um eine Umschlingung des Riemens zu erreichen. Folgende Gren-
zwerte sind wichtig:

Riemenbreite (KB) Scheiben-@ (d) mind.

bis 50 mm 80 mm
Riemenqualitat bis 100 mm 100 mm
Die mehrlagige Ausfiihrung LL1 oder LL4 mit Deckschicht und bis 200 mm 150 mm
Laufflache aus Chromleder und Zugbandeinlage aus Polyamid tiber 200 mm 200 mm

kommt als Standardqualitdt zum Einsatz. Sie eignet sich fiir Tempe-
raturbereiche von -15 °C bis +80 °C.

Flachriemen
«—— BB ——>

Form der Antriebsscheibe

Bei horizontalem Einbau des Riemenantriebes muss die Antriebs-
scheibe entweder trapezférmig oder gewolbt ausgefiihrt werden,
wobei die Konizitat bzw. Wolbung bei Scheiben bis 200mm =1 mm
und Gber 200mm = 1,5 mm betragen soll.

Keilriemen

2 RH )OOOOOOOO

Flachriemenbiirsten

S

IR
" a "

Riemenbreite Besatzbreite Riemenstarke Besatzhohe Besatzdichte Besatzanordnung

KB mm BB mm KST mm BH mm EA2-3 F1 F2 F3 F4

mind.  max. mind.  max. mind. max.

20 200 10 190 LL1=48 LL2=58 5 100 . o o o
LL4=95 LL3=7 . . . .
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Keilriemenbiirsten
Die lieferbaren Abmessungen der Keilriemenprofile und die mogli-
chen Besatzanordnungen (Reihenanzahl) finden Sie in der Tabelle.

Riemenqualitat

Wir verwenden Keilriemen aus Polyesterelastomer, unempfind-
lich gegen Feuchtigkeit, Ol, Fett, und bestindig gegen zahlreiche
Chemikalien. hre Anwendung ist moglich im Temperaturbereich
von -15 °C bis +80 °C und bei einer Riemengeschwindigkeit bis
20 m/sec. Die Ubliche Riemenvorspannung betragt 3%.

Keilriemenbirsten

Die nachfolgenden Informationen gelten fiir beide Riemenarten:

Besatzarten

Zum Einsatz kommen vorwiegend Naturborsten, Naturhaare,
Pflanzenfasern und Kunstborsten (PA, PP usw.) wie auf den Seiten
60 bis 67 ausfihrlich beschrieben. Je nach Auswahl der Besatzart
kann eine Birstenoberflache von sehr hart bis sehr weich erreicht
werden.

Biirstenlangen

Endlich oder endlos. Flachriemenbiirsten kdnnen in jeder beliebi-
gen Lange gefertigt werden. Wichtig: Bitte geben Sie bei endlosen
Biirsten die innere Riemenlange an.

Besatzanordnung Standardprofile (KB x KST) mm
8x5 10x6 13x8 17x11 20x12.5 22x14 25x16 32x20
1 Reihe . . . .
2 Reihen . . . . . ° ° °
3 Reihen . ° . .
Mind. Scheiben-@ «d» (mm) 80 100 125 160 200 224 250 315
Riemenbiirsten - Sondertypen
lhre Anfrage

Abmessungen/mm

Flachriemen D

Keilriemen D

Riemenmaterial

Riemenbreite, KB

Riemenstarke, KST

Keilriemenprofil KB x KST

Besatzbreite BB

Besatzhohe, BH

Riemenldnge, KLG

endlich

endlos

Besatzanordnung/ -dichte EA1 EA2 F1 F2 F3 F4

Reihenanzahl, RH

Reihenabstand, RHA

Lochabstand, LA

Biindelbohrungs-@

Besatzmaterial / Borsten-@

Reihen versetzt ja/nein

Achsabstand, a

Riemengeschwindigkeit m/s

Temperatur bis °C

chemische Bestandigkeit

Einsatzzweck
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Zahnriemenblirsten

Zahnriemenbiirsten von zeintra® sind eine Variante der Riemen-
biirsten und sind deshalb fiir die gleichen Anwendungsgebiete ge-
eignet. Sie haben allerdings einen Vorteil, der in der Zufiihrtechnik
unabdingbar ist: sie kénnen taktgenau angetrieben werden.

Riemenqualitat

Wir verwenden ausschliesslich Normzahnriemen aus Polyurethan
mit speziell aufgeschweissten Stollen, die zur Befestigung des Be-
satzmaterials dienen. Die Zahnriemen sind bestandig gegen Feuch-
tigkeit, Ole, Fette und die meisten Chemikalien. Die Erfahrung hat
gezeigt, dass es sich bei Zahnriemenbdrsten in der Regel um kunden-
gebundene Anwendungen handelt, deshalb werden sie tiblicherwei-
se einbaufertig in endloser Ausfiihrung gefertigt. Sie konnen in ei-
nem Temperaturbereich von -15 °C bis 80 °C eingesetzt werden.

Abmessungen

Die verfligbaren Standardbreiten (KB) der Normzahnriemen mit
den Teilungen T5,T10 und T20 entnehmen Sie der Tabelle auf dieser
Seite. Die Riemenldngen fertigen wir nach den Wiinschen unserer
Kunden.

Riemengeschwindigkeit
Die maximale Riemengeschwindigkeit betragt 6 m/s.

Zahnriemenbirsten

Besatzarten

Es werden vorwiegend Naturborsten, Naturhaare, Pflanzenfasern
und Kunstborsten (PA, PP, usw.) eingesetzt. Ausfiihrliche Beschrei-
bung auf den Seiten 60 bis 67. Jede Art der Biirstenoberflache, von
sehrweich bis sehr hart, kann je nach Auswahl der Besatzart erreicht
werden.

Bei Ihrer Anfrage verwenden Sie bitte die Tabelle auf Seite 59.
Unsere Spezialisten beraten Sie gerne.

T20

Riemenbreite

Besatzbreite

KB BB max.

mm mm mm mm mm mm

T5 T10 T20 T5 T10 T20

6 16 32 2,5 10 24

10 25 50 5 19 42

16 32 75 11 26 67

25 50 100 20 44 92

32 75 150 27 69 142
100 94

Besatzho6he

BH

mm

mind. max.

5 100

Reihenanzahl pro Stollen max.

T5 T10 T20

1 1 2

Biindelbohrungs-@ max. mm

T5 T10 T20

25 3.6 55
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Zahnriemenbirsten

lhre Anfrage

Abmessungen/mm

Zahnriemenblrsten T5 D

T10

T20 [ ]

Riemenbreite, KB

T5 6 [] 10

16

25

32 [

T10 16 [ ] 25

32

50

75 [ ] 100 []

T20 32 [] 50

N

75

N

100

.

150 [_]

Besatzbreite, BB

Reihenanzahl RH fiir T20

Besatzhéhe, BH

Riemenlange, KLG

Stollenanzahl

Lochabstand, LA

Blindel-Bohrungsdurchmesser

Besatzmaterial

Borstendurchmesser

Zahnkranzdurchmesser

Riemengeschwindigkeit

m/s

Achsabstand, a

Temperatur bis

=C

chemische Bestédndigkeit

Einsatzzweck
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Kunstborsten

Kunstborsten - der Beweis, dass wir mit unserer Kunst noch
lange nicht am Ende sind.

Ganz im Gegenteil: Neue, beziehungsweise weiterentwickelte
Filamente wie KBL, PAP, HCB oder CON erschliessen neue Ein-
satzmoglichkeiten fiir Birsten von zeintra®.

In vielen Bereichen ersetzen Kunstborsten auch herkémmliche
Besatzarten wie Naturhaar und Pflanzenfasern. Heute steht den
Kunden von zeintra® eine grosse Auswahl an Kunstborsten-Sorten
lagermassig und somit kurzfristig zur Verfliigung. Welche Kunst-
borsten flir welche Beanspruchung geeignet sind, sagt Ihnen die
nebenstehende Bestandigkeitstabelle. Und jeder unserer Experten.

PA Polyamid, glatt oder gewellt, Farben auf Anfrage PA 6
@0.08-3mm, PA6.6 @0.08-1.5mm,PA6.12 @0.08-3mm
Samtliche Polyamidqualitdten zeichnen sich durch sehr gutes
Wiederaufrichtevermégen aus. In der Reihenfolge der Stei-
figkeit bei Trockenbetrieb steht PA 6.6 an erster Stelle, es
folgt PA 6.12. Im Nassbetrieb erreicht PA 6.12 durch die
geringste Wasseraufnahme die beste Steifigkeit, vor PA 6.6
und PA 6.

PP Polypropylen, siurebestandig, glatt oder gewellt, Farben
auf Anfrage, @ 0.1-1mm.

HCB Hochhitzebestandige (bis max. 240 °C) - und extrem chemi-
kalienbestandige Spezialborste, glatt, Farben auf Anfrage,
@0.2-0.6mm.

PP 0.3 mm glatt HCB 0.2 mm gewellt

CON Elektrisch leitfahige Spezialborste (bis zu 5x 10 kOhm / cm?)
auf Polyamidbasis, glatt, schwarz, Temperaturbelastung bis
100°C, @ 0.13mm. Bei grossen Abnahmemengen sind
folgende Borsten-@ lieferbar: 0.21 mm, 0.41 mm, 0.52mm
und 0.64 mm.

PE Polyethylen, glatt, in X-Profil, geschlitzt oder ungeschlitzt,
Farben auf Anfrage, @ 0.8 - 1 mm

PBT Polyester, glatt oder gewellt, Farben auf Anfrage,
@0.2-3mm.

HCB ist nicht brennbar, verfiigt
Uiber eine sehr gute Steifigkeit,
hohe Spannkraft, Elastizitat und
Abriebfestigkeit. Spezifisches
Gewicht 1,32 g/cm3.

CON kommt immer dann zum
Einsatz, wenn eine statische
Aufladung beim Biirstvorgang
vermieden werden soll.

PA 6.12 0.3 mm gewellt

Physikalische Eigenschaften von Kunststoff-Filamenten

PA 6 PA 6.6 PA 6.12 PP PE PBT
spez. Gewicht (g/cm3) 1.14 1.14 1.08 0.91 0.95 1.31
Wasseraufnahme (ca. in %) 9.5 8.5 3 0.1 0.1 0.3
Abriebfestigkeit (PA 6.12 =100 %) 75 85 100 60 20 80
Warmebestéandigkeit im Betrieb trocken (°C) 100 120 110 80 70 100
Warmebestéandigkeit im Betrieb nass (°C) 90 100 100 90 65 60
Kéltebestandigkeit (°C) -40 -45 -40 -10 -50 -40
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Chemische Bestandigkeit (bei 20 °C)

Substanz PA 6/6.6 PA 6.12 PBT PE

Aceton CH,COCH?
Ameisensaure 90 % - H-COOH
Ameisensaure 10 % H-COOH
Ammoniak (fliissig) 10% NH,
Benzin -

Benzol CH,
Bleichlauge _— CaCl,
Calciumchlorid 10%

Dieseldl

Essigsdure 70% _- - H,C-COOH
Heptan CH,,
Hexan CH,,
Kalilauge 50% - KOH
Kaliumpermanganat --

Methanol H,C-OH
Methylenchlorid - CH,CI,
Mineraléle

Motorendle

Natronlauge 20% - NaOH
Petroleum

Phenol - C,H,OH
Phosphorsaure 20 %

Phosphorsaure 80 %

Salpetersaure 10% HNO,
Salpetersaure 50 % - HNO,
Salzsdure 10% HCI
Salzsdure 30% - HCI
Schmierdle

Schwefelsdure 10% H,SO,
Schwefelsdure 50 % H,SO,
Schwefelsdure 96 % H,SO,
Tetrachlorkohlenstoff cal,
Toluol C,H,-CH,
Trichlorethylen C,HCl,
Wasserstoffsuperoxid 5 % H,0,
Wasserstoffsuperoxid 30 % H,0,

Xylol

Zeichenerklarung: = bestandig

= bedingt besténdig

CH,-(CH,),

. = unbestandig

T 07191390 30 | info@zeintra.ch
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ANDERLON Schleifborsten

ANDERLON. Die Top-Marke, die so ausgereiftist, dass esnichts ~ ANS Rundborste mit Siliziumkarbid- Korn. Korngréssen

daran zu schleifen gibt. von 46-1000, hitzestabilisiert, hohe chemische
Bestandigkeit, gleichmassige Korneinlagerung.

lhr besonderes Merkmal: Durch ein Gemisch aus Kunststoff-

Granulat und Schleifkorn entsteht die mit Schleifkorn durchsetzte =~ ANA Rundborste mit Aluminiumoxidkorn (AO).

ANDERLON-Schleifborste. So behilt auch die sich abnltzende Korngrossen von 46-1000, hitzestabilisiert,

Borste ihre Schleifwirkung, weil immer wieder neues Schleifkorn hohe chemische Bestandigkeit, gleichmassige

zum Einsatz kommt. Wir flihren heute eine Vielzahl ANDERLON- Korneinlagerung.

Sorten am Lager, wobei unsere noch weitaus gréssere Angebots-

palette fiir jedes Bearbeitungsproblem eine Losung bieten dirfte. AND Diamantkorn ist hart im Nehmen. Dank
Diamantkorn besitzt diese Borste eine maximale

Unser Sortiment umfasst: Borstendurchmesservon 0.25-1.6 mm, Aggressivitat und Lebensdauer. Sie wird deshalb

Korngréssen von 46-1000 in den Sorten Siliziumkarbid, Alumini- speziell bei der Bearbeitung von Hartmetallwerk-

umoxid und Diamantkorn. Weil sich Probleme aber nicht an Stan- zeugen eingesetzt.

dards halten, liefern wir lhnen auch andere Abmessungen und Sor-

ten wie Chromoxid, Zirkonium oder Bornitrid. Sprechen Sie mit ~ ANS-F Flachborste (1,25 x 2,5 mm) fir langere Stand- und

uns. Wo wir allerdings nicht mit uns reden lassen, ist bei der Quali- kirzere Bearbeitungszeiten, zeichnet sich durch

tat. Weil es in der Fertigung oft heiss hergeht, basiert ANDERLON hohe Steifigkeit und hohen Schleifkornanteil aus.

grundsatzlich auf hitzebestiandigem Tragermaterial der Qualitat
PA 6 und PA 6.12. Die physikalischen Eigenschaften dieser Basis-
materialien finden Sie in der Tabelle.

PA 6.12 besitzt die beste Abriebfestigkeit und behalt im
Nassbetrieb durch geringe Wasseraufnahme seine

gute Steifigkeit.

= |
Siliziumkarbid - SIC - héchste Mikro- Aluminiumoxyd - AO - sehr hohe
hérte mit 25000 N/ mm?, besonders Mikrohéarte mit 21000 N / mm?, weniger
scharf ausgepragte Kanten. scharf ausgepragte Kanten.

Physikalische Eigenschaften von ANDERLON-Schleifborsten

Basismaterial PA6 PA 6.12
spez. Gewicht (g/cm3) 1.26 1.26
Wasseraufnahme (ca. in %) 9,5 3
Steifigkeit im Betrieb trocken (PA 6.12 = 100 %) 90 100
Steifigkeit im Betrieb nass (PA 6.12 trocken = 100 %) 40 75
Abriebfestigkeit (PA 6.12 = 100 %) 75 100
Wiarmebestandigkeit im Betrieb trocken (°C) 100 110
Warmebestandigkeit im Betrieb nass (°C) 90 100
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AND

ANS-F

ANS 0.45/K 500

ANA 0.45/K 500

ANS 0.55/K 120

ANS 0.55/K 320

ANA 0.55/K 320

ANS 1/K 120

ANS 0.9/K 180 ANA 0.9/K 180 ANA 1/K 120
Lieferbare ANA- und ANS-Schleifborsten

Korngrésse Borstendurchmesser Korngrésse Borstendurchmesser
K 1000 0.25 mm K 180 0.9 mm
K 800 0.25 mm K 120 0.55 mm
K 600 0.25 mm K120 1 mm

K 600 0.3 mm K 80 1 mm

K 600 0.45 mm K 80 1.27 mm
K 500 0.25 mm K 60 1.15 mm
K 500 0.45 mm K 60 1.5 mm
K 320 0.55 mm K46 1.6 mm
K 240 0.75 mm
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Drahte

Fiir unsere anerkannte Qualitat haben wir einen guten Draht zu
international ausgewahlten Drahtproduzenten.So stehen lhnen

Mittelhart

STD

Stahldraht naturhart, gewellt, @ 0.06-0.8 mm

fur jeden Anwendungszweck eine Vielzahl von Drahtqualititen SUP  Stahldraht, gehartet, glatt, @ 0.3-1.2mm
zur Verfiigung. INOX Stahldraht, nichtrostend und saurebestandig, glatt
oder gewellt, Werkstoff- Nr. 1.4301/1.4310 oder
Massgeblich fir die Qualitat von Biirstendrdhten ist ihre Zugfes- 1.4401/1.4571,30.3-1mm
tigkeit. Sie bestimmt Abriebfestigkeit, Harte und Schnittleistung
der Drahtburste. Die nachfolgende Aufstellung gibt Ihnen einen Hart
Uberblick tiber die heute am haufigsten verwendeten Drahte. Zu SSD  Stahldraht, naturhart, extrahart und zéh, gewellt,
den physikalischen und chemischen Eigenschaften geben Ihnen @?0.12-0,25mm
die nachfolgenden Tabellen Auskunft. Die Zugfestigkeitsangaben ASD Stahldraht, gehértet, extrahart und zah, gewellt,
beziehen sich auf einen mittleren Drahtdurchmesser von 0.3 mm, @0.2-0.5mm
diinnere Dréhte liegen bis max. 10% dariber, dickere Drahte lie- AZD Stahldraht, gehartet, hart und zah, glatt, @ 0.35-0.8 mm
gen bis max. 10% darunter. Die Zugfestigkeitsangaben sind am LIT Stahldraht vermessingt, federhart und z&h,
glatten Draht gemessen, je nach Wellung kann die Zugfestigkeit in Seilkonstruktion, gewellt, @ 0.15-0.38 mm
um bis zu 10 % abnehmen LTE  Stahldraht vermessingt, Einzeldraht, federhart, gewellt,
@0.15-0.38mm
Weich FLA  Flachdraht, gehartet, glatt 1.1 x0.25mm bis 3.3x0.75mm
PHB  Phosphorbronze-Draht (CuSn), glatt oder gewellt, oder auf Anfrage
@0.05-0.5mm
MES Messing-Draht (CuZn), glatt oder gewellt, @ 0.06-0.56 mm
NSI Neusilber-Draht (CuNi), gewellt, @ 0.06 -0.25mm
Physikalische Eigenschaften von Drahten
Drahttyp PHB MES NSI STD SUP INOX SSD ASD/AZD LIT/LTE FLA
14301 1.4401
14310 14571
Spez. Gewicht g/cm3 8.8 8.5 85 7.85 7.85 79 79 79 7.85 7.85 7.85
Eiiglze;:wi(zlt 950 900 900 2000 2100 2300 2000 2200 2600 2600 2000
Hitzebestandigkeit* (in °C) 180 180 220 300 350 450 500 300 350 300 300

*bei Drahtstarke 0.3; **Dauerbelastung
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STD 0.15
gewellt

INOX 0.2
leicht gewellt

PHB 0.15
gewellt

MES 0.2 LIT0.25
leicht gewellt gewellt

Chemische Bestandigkeit (bei 20 °C)

Drahttyp

PHB MES NSI STD SUP INOX '2558 LIT LTE AZD FLA

1.4301 1.4401
14310 14571

Essigsaure 10% C,H40,
Essigsaure 80 % C,H40,
Salpetersaure bis 90% HNO,
Salzséure bis 2% HCI
Schwefelsaure bis 1% H,SO,
Schwefelsadure bis 80% H,SO,
Kalilauge bis 50 % KOH
Natronlauge bis 20% NaOH

Ketone, Ester

Benzol/Benzin

Zeichenerklarung:

= bestandig = bedingt besténdig = unbestandig
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Naturhaare und Pflanzenfasern

Naturhaare

Pferdehaare (ROS, ROS-GU und MAH) zahlen zu den sogenannten
«Grobhaaren». Sie werden von ausgewahlten Lieferanten aus
Osteuropa, Asien und Amerika bezogen. Eingesetzt werden von
zeintra® ausschliesslich Schweif- und Mahnenhaare bester Qua-
litdt. Die von uns verarbeiteten Naturhaare werden im Rahmen
strenger Qualitdtskontrollen sortiert, desinfiziert, ausgerichtet
und gekdmmt, um sie vollautomatisch in den Fertigungsablauf
integrieren zu kdnnen.

ROS Rosshaare, weich bis mittelhart, schwarz

ROS-GU Rosshaare, hart, naturgrau

MAH Mahnenhaare, weich, naturgrau /naturschwarz

ZIE Ziegenhaare, besonders weich, zdhlen zu den
«Feinhaaren» und werden von zeintra® nur in bester
Qualitat verarbeitet.

Naturborsten

Als Naturborsten werden von zeintra® fast ausschliesslich chinesi-

sche Schweineborsten (CHS) verarbeitet.

CHS chinesische Schweinsborsten, mittelhart bis hart, grau
oder schwarz.

Naturhaare und -borsten kénnen im Trocken- und Nassbetrieb
auch bei héheren Temperaturen bis 150 °C eingesetzt werden.

ROS
Rosshaar
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Pflanzenfasern

Trotz der Einfiihrung und laufenden Weiterentwicklung der syn-
thetischen Filamente bleibt die pflanzliche Faser nach wie vor
ein wichtiges Besatzmaterial. zeintra® verarbeitet ausschliesslich
bestes Tampico-Fibre der Ixtle-Agave aus dem Norden Mexikos.
Unser Fibre zeichnet sich durch hohe Temperaturbestandigkeit
(Dauerbelastung bis 150°C) sowie hohe Siuren- und Laugenbe-
standigkeit aus. Fibre erzeugt keine elektrostatische Aufladung
und ist leicht abrasiv. Es eignet sich hervorragend zum Polieren,
z. B. von Edelstahl oder Holzoberflachen. Sisal-Kordeln sind eben-
falls ein 100%iges Naturprodukt. Wir verarbeiten ausschliesslich
langfaserige, sehr helle Fasern. Die Fasern stammen von der Si-
sal-Agave aus Afrika.

FIB Tampico-Fibre, mittelhart
FIB-GU Tampico-Fibre, mittelhart bis hart, grau
SIS Sisalkordel, Kordel-@ 2.8 -5mm

Straussenfedern

Straussenfedern als Besatzart, damit Qualitat keine Federn lasst.
Uberall, wo Qualitat héchste Prioritat hat und hochsensible Fla-
chen absolut staubfrei vorbereitet werden missen, beispielsweise
Karosserieflichen vor der Lackierung, sind Straussenfedern von
Natur aus die idealen «Abstauber». Durch ihre eigene elektrosta-
tische Aufladung saugen die Federn den Staub von der Oberflache.
Grindlich und schonend auch im Hinblick auf die Kosten. Denn
Straussenfedern sind ebenso robust wie besonders fein und ext-
rem weich. Dadurch erzielen sie selbst im hartesten Einsatz feder-
leicht sehr lange Standzeiten. Wenn zeintra® in dieser Technologie
federfiihrend ist, dann deshalb, weil wir nur 1. Qualitat als Besatz
verwenden. Voll ausgebildete, weiche und flauschige Federn.

MAH
Mé&hnenhaar

zeintra®
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ZIE CHS
Ziegenhaare chinesische Schweinsborsten

FIB
Tampico-Fibre

Ixtle-Agaven sind die Rohstoffquelle fir bestes Tampico-Fibre
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